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Hier beginnt
die Zukunft

Ing. Dr. h. c. Ulrich Kubinger
VTA-Geschdiftsfiihrer

Wer die Zukunft gestalten will, muss weiter denken, muss
vorausdenken. Am besten in Kreisldufen, so wie wir bei VTA,
und manchmal durchaus auch quer. Nur so entstehen echte
Innovationen.

Das VTA-Labor in unserer Unternehmenszentrale ist ein solcher Ort.
Hier nehmen Ideen Gestalt an, hier beginnt buchstdblich die Zukunft.
Weil wir wissen, dass es nicht ausreicht, mit dem heute Bewdhrten
an die Herausforderungen von morgen heranzugehen. VTA steht zu
Recht fiir stdndige Innovation und die Bereitschaft, bei der Suche
nach Lésungen véllig neue Wege zu gehen.

Die Voraussetzungen dafiir werden in unserem Labor geschaffen.
Grund genug, lhnen diese wichtige Einrichtung hinter den Kulissen
in dieser Laubfrosch-Ausgabe etwas ndher vorzustellen. Das Gleiche
gilt fiir unsere Biologie-Abteilung, die mit wissenschaftlichem Know-
how wichtige Serviceleistungen fiir unsere Kunden bietet.

Forschung & Entwicklung sind Kernkompetenzen unseres
Unternehmens, fiir den Erfolg unserer Kunden und stets mit Blick
auf unser Vorbild, die Natur. Ich wiinsche Ihnen, dass Sie im
bevorstehenden Friihling auch Zeit finden, das Aufbliihen dieser
Natur aufs Neue zu bestaunen und zu genief3en.

Herzlichst, Ihr
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Labor
und Biologie
bei VTA

Wichtige Arbeit hinter den Kulissen

MsT™

= VTA steht fiir optimale, innovative Losungen. Um diese zu fin-
imﬂ%l den, ist viel Arbeit und Know-how nétig — auch im Hinter-
La ) grund. Ein Blick ins Labor und in die biologische Abteilung in

der VTA-Zentrale.

Als ,liquid innovation” — also Innovation in flissiger Form - bezei-
chnet VTA-Geschéftsfihrer Ing. Dr. h. c. Ulrich Kubinger die breite
Palette der Systemprodukte von VTA. lhren Ursprung haben all
diese Produkte im VTA-Labor in Rottenbach (Oberdsterreich). Hier
wird durch intensive Forschungs- und Entwicklungsarbeit der
Grundstein gelegt.

So waren die top-modernen, hellen und stets blitzsauberen Labor-
rdume schon die ,Geburtsstatte” einer Reihe bahnbrechender
Produktinnovationen, z.B. mit Nanotechnologie (VTA Nanofloc®)
oder auf Basis von natiirlich nachwachsenden Rohstoffen (VTA
Biosolit®). Zuletzt wurde hier innerhalb von nur wenigen Monaten
VTA Biomaltan® entwickelt, ein Wasserreinigungs-Produkt aus
Maisstarke insbesondere fiir die Lebensmittelindustrie.

»Und wir haben schon wieder einige neue Ideen in der Pipeline, an
deren Umsetzung wir gerade arbeiten”, berichtet der VTA-Chef,
der selbst standig im Labor forscht, tiiftelt und testet — oft bis
spdt in die Nacht. Aktuelle Forschungsschwerpunkte betreffen
u.a. die Elimination von Spurenstoffen (z.B. hormonell wirksamen
Substanzen) und von Mikroplastik aus dem Abwasser. Die Erhdh-
ung der Energieeffizienz von Abwasserreinigungsanlagen - seit
jeher ein wichtiges Thema fir VTA — wird ebenfalls konsequent
weiter erforscht und vorangetrieben.
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Das Labor- und Biologenteam der VTA

Versuchsanlagen zeigen,
was lduft

Labortechnische Untersuchungen sind aus der Produkt-
entwicklung nicht wegzudenken. Denn die Wirkung
eines jeden neuen Produkts, aber auch seine Stabilitat
muss erst umfassend im Labor ausgetestet werden,
ehe erste Versuche direkt auf Kldranlagen erfolgen.

Im VTA-Labor arbeiten daher Klaranlagen im Labormal3-
stab: Sie ermdglichen es, unterschiedlichste Betriebs-
bedingungen nachzustellen und die Wirkung eines Pro-
dukts entsprechend malzuschneidern. SchlieBlich ist
VTA dafiir bekannt, fir jede spezielle Anforderung
eines Kunden die optimale Produktlésung und Dosie-
rung zu finden. Dies erfolgt durch Flockungsversuche,
Ladungsmessungen, Analysen der wichtigsten Schlamm-
parameter und zahlreiche weitere Verfahren.

Kontrollierte Qualitdt
ohne Kompromisse

Das VTA-Labor erledigt auch wichtige Aufgaben bei der
Qualitatssicherung: Jeder angelieferte Rohstoff wird
eingehend daraufhin kontrolliert, ob er die strengen
VTA-Kriterien erfillt. Umgekehrt werden auch samt-
liche VTA-Systemprodukte vor der Auslieferung iber-
prift, um sicherzustellen, dass sie allen gesetzlichen
Normen und dariber hinaus den hohen internen VTA-
Qualitdtsstandards entsprechen. Nur wenn alles passt,
wird die Lieferung freigegeben. Die lickenlose Quali-
tatskontrolle bringt den Kunden zusétzliche Sicherheit.




.VTA ist seit jeher Vorreiter bei Innovationen.
Durch intensive Forschungs- und Entwicklungsarbeit -
physikalisch, chemisch und biologisch - stellen wir

sicher, dass dies auch so bleibt!”

Ing. Dr. h. c. Ulrich Kubinger

Biologische Analysen -
Ein Schliissel zum Erfolg

Im selben Gebdude wie das Labor arbeitet eine wei-
tere VTA-Einrichtung, die den Kunden einen beson-
deren Service und dadurch echten Mehrwert bietet: Die
biologische Abteilung liefert aussagekraftige Analysen
von Belebtschldmmen. Wichtigstes Arbeitsgerat ist hier
das Mikroskop (von denen es bei VTA natiirlich mehrere
in modernster Ausfiihrung gibt).

Die biologische Zusammensetzung von Belebtschlamm
ist ein wichtiger Anhaltspunkt fiir den Betriebszustand
von Kldranlagen insgesamt. Die Flockenbeschaffenheit,
der Anteil von Fadenbakterien und die Zusammen-
setzung der Biozdnose von Einzellern und Mehrzellern
geben wertvolle Aufschlisse. So lassen sich Faktoren
wie Nahrstoffbelastung, Sauerstoffgehalt und stérende
Einflisse bewerten und mogliche Probleme erkennen.

Anhand der mikroskopischen Analysen erstellen die
Biologie-Experten von VTA aussagekrdftige Diagnosen.
Dieser einzigartige Service erweist sich als duBerst
wertvolle Unterstitzung fir die individuelle Auswahl
des optimalen Produkts und dessen richtige Dosierung.

Mafigeschneiderte
Mikroorganismen

Nicht zuletzt haben die Biologinnen und Biologen
von VTA auch Aufgaben in der Produktion. In einem

eigenen Fermenter kultivieren und stabilisieren sie
jene Mikroorganismen, die als Bestandteil des System-
produkts VTA Biokat® die biologische Reinigungs-
kapazitat jeder Kldranlage unterstiitzen und steigern—
mafgeschneidert und natirlich. So lasst sich das bio-
logische Potenzial jeder Anlage optimal ausschépfen.
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VTA in der Praxis

Mit VTA in der
Erfolgsspur

Was hat VTA mit der wirtschaftlichen und umweltschonenden Gewinnung von Quarzsand zu tun?
Eine ganze Menge, wie ein Beispiel aus der Slowalkei beweist.

Ob in der Glasindustrie, bei Giellereien oder in der
Baustoffbranche: Quarzsand aus Sajdikove Humence
in der Westslowakei ist begehrt. Dort foérdert die Firma
Kerkosand - ein Tochterunternehmen der Quarzwerke
GmbH mit Stammsitz in Frechen (Deutschland) - einen
hellen, besonders rundkérnigen Grundstoff.

Dreikammer-Dosieranlage von EURODOS
(Polymeraufbereitungsanlage)

Durch Auswaschen von organischen Unreinheiten,
Fremdstoffen und Begleitmineralien und weitere Auf-
bereitungsschritte wird daraus schlieBlich ein hoch-
wertiges Industriemineral. Bis zu 100 Tonnen pro Stunde
werden bei Kerkosand auf diese Weise gewonnen.

Das zum Auswaschen bendétigte Wasser, rund 600 m3
stiindlich, wird gereinigt und flieBt zuriick in grofe,
eigens angelegte Teiche. Hier kommt VTA ins Spiel:
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Spezielle VTA-Polymere sorgen dafir, dass Schweb- und
Schmutzstoffe schon vor den Teichen eliminiert werden
und sich der Schlamm riickstandsfrei absetzt.

Exalkt auf Rohsand abgestimmt

Die Herausforderung dabei: Um die optimale Wirkung
zu erzielen, muss das verwendete Flockungshilfsmittel
punktgenau auf den Rohsand abgestimmt werden.

.Treten Anderungen in der Zusammensetzung oder in der

Sauberkeit des Ausgangsstoffes auf, muss das Polymer
entsprechend angepasst werden”, erklart Alfred Baier
vom Technischen AulRendienst bei VTA.

Dem erfahrenen Polymer-Spezialisten ist es seit dem
Beginn des VTA-Einsatzes bei Kerkosand vor mittler-
weile drei Jahren gelungen, durch stindige Analysen
und laufende Optimierungen der Polymerzusammen-
setzung, aber auch durch Adaptierungen im Dosier-
system die Ergebnisse immer noch weiter zu verbessern.

Heute werden bei Kerkosand Tribungswerte zwischen
50 und 90 NTU erreicht — nicht einmal ein Zehntel
der Ausgangswerte zu Beginn der VTA-Dosierung, als
Werte von Uber 1000 NTU gemessen wurden. Die
Zielvorgabe des Unternehmens (100 NTU) wird verldss-
lich eingehalten.



Teichwasser fiir die Produlktion

Das ist ein entscheidender Vorteil, denn in dieser
Gite kann das Teichwasser als Brauchwasser fiir die
Produktion wiederverwendet werden. Schlieflich ist
die Reinheit des Produktionswassers entscheidend
fir die Qualitat der erzeugten Quarzsande und Quarz-
mehle: Es darf keinesfalls Feinteilchen enthalten, die
die Sande verunreinigen wiirden.

Die Kreislaufnutzung, die nun moglich ist, macht die
Verwendung von Grund- und Trinkwasser in der Kerko-
sand-Produktion Uberflissig — angesichts der bendtig-
ten Mengen ein erheblicher 6kologischer Vorteil.
Selbst fir das Ansetzen der Polymerldsung, das in
einer EURODOS-Dosierstation erfolgt, kann Teichwasser

~ES war ein sehr aufwendiges

Projekt, das Resultat iibertrifft
unsere Erwartungen.

VTA meisterte das Vorhaben
hervorragend und wir sind
duflerst iiberzeugt von der
Zusammenarbeit.”

Vaclav Cejthamr, Geschaftsfiihrer von Kerkosand

genutzt werden. Zugleich gewadhrleisten die Dosier-
mengen des VTA-Polymers einen auch wirtschaftlich
Uberzeugenden Einsatz.

Nicht zuletzt sind die VTA-Polymere fir Kerkosand
schon heute ein Vorgriff auf eine wirtschaftliche
Zukunft: Denn wenn die Rohstoffvorrdte einmal
ausgeschopft sind, gilt es die Abbaufldchen und auch
die Teiche zu renaturieren. Schlamm in den Teichen, der
durch Rickstdnde belastet ist, miisste dann mit einem
immensen Aufwand behandelt und entsorgt werden.
Dem lasst sich dank VTA-Know-how bereits jetzt
wirkungsvoll vorbeugen.

Polymer-Spezialist Alfred Baier analysiert

v. L. n. r.: Produktionsmeister Milan Polak,
Laborleiter Ing. Karel Bures$, Werkleiter Ing. Jan
Struhér, Geschéaftsfihrer Ing. Peter Puchel und
Ing. Miroslav Hanl (VTA-AuRendienst)

Technologische Anlagen im Werk Kerkosand
und optimiert Polymerzusammensetzungen
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4
PASSAU

Leben an drei Fliossen

Die Kldranlage Passau ...

... in unmittelbarer Ndhe der Grenze zu

Osterreich bei Haibach, wurde 1986 als einstufige
Belebungsanlage mit Reinsauerstoff-Begasung
errichtet und stufenweise auf eine Belastung

von 110.000 EW ausgebaut. Neben dem kommu-
nalen Abwasser sind auch industrielle Einleiter,
darunter mehrere Brauereien, angeschlossen.

Die Anlage steht Gbrigens auf geschichtstrachtigem
Boden: Auf dem Areal befinden sich die Fundamente
eines spdtrdmischen Wachturms, der Teil des
Donaulimes war — der Grenzbefestigung des
rémischen Reiches gegen Norden.




VTA in der Praxis

Dank VTA Biosolit®:
Jetzt passt's in Passau

Auch in der Kldranlage der niederbayerischen Dreifliisse-
stadt iiberzeugt der perfekte Allrounder von VTA.

Die Phosphorfdllung war's vor allem, die Erwin
Gattermann und seinem Team Probleme machte:
.Zeitweilig konnten wir gar nicht so viel Fallmittel
dosieren, wie noétig gewesen wdre. Das haben die
Pumpen nicht mehr hergegeben”, erinnert sich der fir
die Passauer Kldranlage zustandige Abteilungsleiter.

Nicht nur das: Die Belebung der 110.000-EW-Anlage
wird mit Reinsauerstoff begast, der pH-Wert ist durch
die geringe Wasserhdrte vergleichsweise niedrig. Die
Zugabe grofRer Mengen an Fallmittel verschob den
Wert noch weiter ins saure Milieu, mit entsprechend
negativen Auswirkungen auf die Biologie und die
Flockenstruktur. Suspensa und Schlammabtrieb traten
auf — ein kontinuierlich reibungsloser Betrieb war nicht
gewadhrleistet.

Die Anstrengungen des Teams konzentrierten sich
daher vorrangig auf die biologische Stufe, doch galt es
auch die Schlammentwdsserung im Auge zu behalten:
.Bei einer Anlage in unserer GréRRe kann man schlief3lich
nicht nur die Biologie betrachten, man muss auch die
Faulung berticksichtigen”, so Erwin Gattermann.

Genau abgestimmte Produktlosung

In dieser Situation machten sich die Passauer zusammen
mit VTA auf die Suche nach einer grundlegenden Lésung
der Probleme. Dass diese Losung VTA Biosolit® heilen

v. L. n. r.: Abteilungsleiter Erwin Gattermann,
Bernhard Scheuringer (VTA / Technischer AuBen-
dienst fir internationale Markte), Klarwerks-
mitarbeiter Wolfgang Hanschke.

kdnnte, stand fir Bernhard Scheuringer, der bei VTA
fir die technische Betreuung internationaler Markte
zustandig ist, rasch fest. In intensiver Zusammenarbeit
mit den Mitarbeitern in Labor und Technik der Klar-
anlage wurde eine eigene Sperzifikation des Produkts
entwickelt, genau abgestimmt auf die Anforderungen
in Passau. Auch zwei optimale Dosierstellen wurden
ermittelt.

Der Erfolg stellte sich rasch ein: ,Die Flockenstruktur
verbesserte sich deutlich, wir hatten kaum noch
Suspensa und viel niedrigere P-Werte im Ablauf”, er-
klart Klarwerks-Mitarbeiter Wolfgang Hanschke.

Dass dies tatsdchlich ein Erfolg von VTA Biosolit® ist
und nicht etwa durch gednderte Zulaufbedingungen
bewirkt wurde, zeigte sich, als man in Passau zwischen-
zeitig versuchsweise ein anderes Mittel einsetzte: Der
pH-Wert sank, die Ablaufwerte verschlechterten sich
umgehend. Also kehrte man rasch zur intelligenten
VTA-L6sung zuriick.

11 Der Laubfrosch
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Wirtschaftlich und beruhigend

.Dank VTA Biosolit® haben wir konstant niedrige Ablauf-
werte und verldssliche Betriebssicherheit auch in
schwierigen Situationen, wie im Winter und im Frihjahr:
Selbst da ist kein standiges Rauf-und-Runterfahren der
Anlage mehr nétig. Und der Biologie tut's auch gut”,
bestdtigt Erwin Gattermann.

Durch die hohe Wirksubstanz von VTA Biosolit® in
der Phosphorfdllung kann die Dosierung niedrig ge-
halten werden. Das ist nicht nur wirtschaftlich und
kostensparend, sondern auch beruhigend: Auch bei
hohen Zulauffrachten kénnten die Passauer bei Bedarf
nun schnell reagieren und die Dosiermenge erhéhen -
problemlos und sofort wirksam.

Nicht zuletzt leistet VTA Biosolit® auch einen Beitrag
zum Klimaschutz: Es erhoht die Pufferkapazitdt des
Wassers, wodurch das beim Abbauprozess entstehende
CO, vermehrt gebunden wird — die CO,-Emissionen
sinken deutlich.

12 Der Laubfrosch
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VTA Biosolit®...

... Uberzeugt als Universalwerkzeug in der Abwasser-
behandlung: Es verbessert die Flockungseigenschaften
(dank eines organischen Ladungstrdgers aus nachwach-
senden Rohstoffen) sowie den Schlammindex und das
Absetzverhalten. Es steigert die Aktivitat der Mikro-
organismen im Belebtschlamm und somit die Abbau-
leistung markant. Zusatzlich enthalt VTA Biosolit® eine
leicht verfiigbare, externe Kohlenstoffquelle und erhdht
damit die Denitrifikationsleistung.

Fadenbakterien werden wirksam bekampft, geruchs-
intensive Schwefelverbindungen gebunden.

Als perfekte Ein-Produkt-Lésung besticht VTA Biosolit®
durch nachhaltige Wirkung, Wirtschaftlichkeit und
Umweltfreundlichkeit.
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Schlammentwa&sserungsanlage Passau

Auch VTA-Polymere im Einsatz

VTA-Know-how kommt in der Dreiflissestadt Gbrigens
auch in der Schlammlinie zum Einsatz. Unabhdngige,
externe Ingenieurbiiros filihrten Entwdsserungsver-
suche mit Aggregaten und Polymeren unterschiedlicher
Hersteller durch. Dabei iiberzeugten die VTA-Polymere
sowohl in technischer als auch in wirtschaftlicher
Hinsicht. ,,Damit haben wir auch auf der Entwdsser-
ungsseite mit VTA einen starken Partner gefunden”,
stellen Erwin Gattermann und Wolfgang Hanschke
zufrieden fest.

~Dank VTA Biosolit® haben wir
konstante Ablaufwerte und
verldssliche Betriebssicherheit
auch in schwierigen Situationen!”

Erwin Gattermann, Abteilungsleiter

(T

HACH BIOTECTOR B7000
ONLINE ANALYSER FUR TOC/ TN/ TP

’-—_—__-_____—____‘_‘——\
| &=

®
Hach Lange « Tel: 01 912 16 92 « info-at@hach.com
www.at.hach.com

Prozess- und Abwasseruberwachung

Geringer Wartungsaufwand - 6 monatiges
Kalibrierungsintervall und Selbstreinigungsverfahren
Aufschluss nach Norm -

ohne Hochtemperaturverfahren

Patentierte Two-Stage Advanced Oxidation (TSAO)
Technology

Bis zu 6 unterschiedliche Probenstrome

Keine Probenaufbereitung (Filtration) erforderlich-
storungsfreie Messung bis PartikelgroRen von 2 mm

Be Right™
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VTA in der Praxis

Glasklare Vorteile

Lduft stabiler, entwidissert besser — und spart Geld: So lautet die Kurzfassung
des Einsatzes von VTA Nanofloc® in der Kliranlage Frauenau.

Das Glasmachen hat Tradition in Frauenau - nicht
umsonst wird die Gemeinde im Landkreis Regen das

.glaserne Herz des Bayerischen Waldes” genannt. Glas-
klar présentiert sich jetzt auch der Uberstand in der
ortlichen Kldranlage, doch das war nicht immer so. Die
Schreiber-Tropfkérperanlage K6000 mit einer Ausbau-
gréfRe von 4600 EW hatte mit Schwimmschlamm in der
Nachkldrung zu kampfen, verursacht von Microthrix-
Fadenbakterien.

Auch die Klarschlammentwdasserung war nicht gerade
optimal. Aufgrund der baulichen Gegebenheiten
musste der Uberschussschlamm in der KA Frauenau
drei- bis viermal jdhrlich von einem Lohnentwa&sserer
entwdssert werden. ,Der Trockensubstanzgehalt im
Schlammstapelbehalter war mit 2,7 g/l niedrig, die
Entsorgungskosten waren entsprechend hoch”, berich-
tet Kldrwarter Martin Hackl.

Sichttiefe in der Nachklédrung
mehr als verdoppelt

Auf der Suche nach Abhilfe wandte er sich an VTA-
Techniker Ing. Jirgen Otteneder, der umgehend Labor-
versuche vor Ort vornahm und schlieflich VTA Nanofloc®
als Problemléser empfahl. Mit Erfolg, denn bereits kurz
nach dem Start der Dosierung waren die Verbesserun-
gen unibersehbar. ,Ich konnte es kaum glauben”, schil-
dert Martin Hackl: ,Die Sichttiefe hatte sich schon nach
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vier Tagen mehr als verdoppelt, von den iblichen 60—
70 cm auf Gber 150 cm. Auch der Schwimmschlamm in
der Nachkldrung war nach wenigen Tagen weg."”

Und nicht nur das: Weil VTA Nanofloc® Entwasserbarkeit
und Absetzverhalten der Flocke massiv verbessert,
erhdhte sich die Trockensubstanz im Uberschuss-
schlamm von 2,7 auf rund 5 g/l. Was zur Folge hat,
dass die Anlagenstabilitdt verbessert wurde. Posi-
tiver Nebeneffekt: Der Phosphor-Gehalt sank im Ablauf
um ca. 30 Prozent.




~Extrem gesteigertes
Absetzverhalten,
kompalkte Flocke,
glasklarer Uberstand -
sehr beeindruckend!”

Martin Hackl, Klarwarter

Kosten deutlich reduziert

.Mit dem gezielten Einsatz von VTA Nanofloc®,
in der sehr geringen Dosierung von 15 g/m3
Trockenwetterzulauf, erreichen wir nicht nur
einen wesentlich stabileren Anlagenbetrieb mit
verbesserten Ablaufwerten, sondern sparen auch
Geld. Das freut mich sehr”, fasst Martin Hackl
zusammen.

Vi
Glasklares Uberstandswasser
der Schreiber-Tropfkdrperanlage
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Das Wallfahrtsziel Maria Schmolln und der Nachbarort
St. Johann am Walde teilen sich nicht nur die be-
neidenswerte Lage inmitten der higeligen Auslaufer
des KobernauBerwaldes, eines der groften und
schénsten Waldgebiete Mitteleuropas. Die beiden
oberdsterreichischen Gemeinden teilen sich auch eine
gemeinsam betriebene Kldranlage. Die -einstufige,
aerobstabilisierende Anlage mit Vorkldrung, Belebung
und Nachklérung ist auf 4500 EW ausgebaut.

Zur Phosphor-Elimination nutzt Betriebsleiter Stefan
Liedl erfolgreich ein VTA-Systemprodukt. Es wird
seit jeher in einem Tank gelagert, der im Keller des
Betriebsgebdudes in einer dicht betonierten, gefliesten
Auffangwanne installiert ist und 3 m3 des Fallmittels
fasst. Eine Dosierpumpe regelt die Zugabe in den
Klarprozess.

.Jetzt haben wir die Technik,
die wir immer wollten,
perfekte Dosiereinheit mit
idealer Fallmittellagerung!”

Stefan Liedl, Betriebsleiter

16 Der Laubfrosch

Mehr Kapazitat -
mallgeschneidert

Mit individuell angefertigten Fdllmitteltanks und modernster
Dosiertechnik lassen sich auch bei begrenzten Platzverhdltnissen
wassertechnische Lésungen realisieren, die in der Praxis iiberzeugen.

Gegebenheiten vor Ort optimal nutzen

Als nun die Dosierstation an den Stand der Technik
anzupassen war, konzipierte die Wassertechnik-Sparte
von VTA ein Projekt, um zugleich auch die Lagerung
des Fallmittels zu optimieren. Es sah vor, die ortlichen
Gegebenheiten voll zu niitzen und einen neuen, deut-
lich gré6Reren Tank in die Auffangwanne einzubauen.

Zwei Monteure der VTA Wassertechnik rickten mit
schwerem Schweillgerdt und Polypropylen-Platten an.
Aus diesem Ausgangsmaterial fertigten sie den neuen
Tank, der direkt vor Ort angepasst und verschweif3t
wurde. So lasst sich der zur Verfligung stehende Platz
in der Auffangwanne maximal ausniitzen: Der neue
Tank fasst ein Volumen von rund 7,5 m3 — mehr als
doppelt so viel wie sein Vorganger.

Die bestehenden Anschlisse, wie Befill- und Belift-
ungsleitung, konnten problemlos Gbernommen und
an den neuen Tank angeschlossen werden. Zusatzlich
wurden eine Uberlaufleitung und eine indirekte
Fillstandsanzeige montiert. Unmittelbar neben dem
Tank fand eine neue Dosierplatte Platz, die das Fall-
mittel vollautomatisch in den Kldrprozess abgibt.



Tankvolumen vorher 3 m3

I

e

Léingere Befiillungsintervalle

.Dank dieser Malnahmen verfligen wir jetzt nicht
nur Uber eine zeitgemaRe, exakte Dosiertechnik. Wir
kdnnen im neuen Tank auch deutlich mehr Fallmittel
vorhalten, wodurch sich die Befillungsintervalle er-
heblich verlangern”, fasst Betriebsleiter Stefan Liedl
die Vorteile zusammen.

ZELZ

DOSIERTECHNIK GmbH

A-2514 Traiskirchen, Romerstrasse 18
02252-562 94, F 02252-570 28
0664-522 77 37, Vi 0664-456 35 05
grundfos@dosiertechnik.at

- - »
v

2

Tankvolumen nachher 7,5 m3

| enoimeones
L

Besuchen Sie uns auf
unserer Website!

Sie finden Informationen zu unseren Produkten,
News und vieles mehr! Vergangene Laubfrosch-
Ausgaben stehen ebenfalls zum Download bereit.

[=]5 [=]

E -. WWW.Vta.cc
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VTA Technologie

Uberzeugende
Langzeit-Bilanz

Seit neun Jahren setzt der Abwasserverband Reither Ache in Tirol bei der Kldrgas-
Verstromung auf MicroTurbinen von VTA. Lingst steht fest: Die Entscheidung war richtig.

Im Dezember 2008 ging auf der Kldranlage Going, vor
dem traumhaften Bergpanorama des Wilden Kaisers,
eine MicroTurbinen-Anlage mit zwei Aggregaten (CR30
und CR 65) in Betrieb. An das Datum erinnern sich
die zustandigen VTA-Technologen lebhaft, denn sie
haben noch heute die Worte des Betriebsleiters der
Kldranlage im Ohr: ,Egal was passiert”, scharfte ihnen
Erich Wallner damals ein, ,die Turbinen missen am
18. Dezember laufen: Da kommen die Urlauber, und
der Faulturm produziert Unmengen an Gas!” Der Termin
wurde eingehalten, und alle anderen Erwartungen an
die MicroTurbinen ebenfalls.

Dabei hatte sich das Klaranlagen-Team urspriinglich
eher reserviert gegenliber der noch recht jungen
Technologie gezeigt. Deshalb stellte man eine penible
Eignungsuntersuchung an und besuchte auch Klar-
anlagen in Bad Goisern (Oberosterreich) und Piding
(Bayern), die damals schon Uber mehrjdhrige Erfah-
rungen mit MicroTurbinen verfiigten. Der Informations-
austausch von Kollege zu Kollege und weitere positive
Referenzen iiberzeugten die Verantwortlichen, und so
entschied man sich beim AWV Reither Ache fir die
VTA-Technologie.

Permanent unter Volllast

Zusatzlichen Schub erhielt das Projekt ab dem Jahr
2010: Seit damals erfillt der AWV Reither Ache - ihm
gehoéren die Gemeinden Going, Reith, Kirchberg und
Kitzblhel an — samtliche Behdrdenauflagen fir die Zu-
gabe von Co-Substraten in die Faulung. Seither kénn-
en die saisonalen Schwankungen im Gasanfall aus-
geglichen und beide Turbinen permanent in Volllast
betrieben werden.

Mit dem Mehranfall von Klargas stellten sich die AWV-
Verantwortlichen bald die Frage, ob eine Umstellung
auf zwei CR65-Turbinen mdglich wdre und auch
6konomisch Sinn machen wiirde. Langzeit-Aufzeich-
nungen und rein wirtschaftliche Betrachtungen spra-
chen dafir. Dazu kam, dass beide MicroTurbinen im
Herbst 2014 50.000 Betriebsstunden erreichten; bei
dieser Laufleistung steht ein Austausch verschiedener
Turbinenteile an.

Hervorragende Abgaswerte

o Einhei Turbine Einzuhaltender
arameter inheit 1 2 Grenzwert

co mg/m? 27 37 240

NO, als NO, mg/m? 3 6 50
NMHC mg/m?3 <3 <3 90

Diese Abgas-Emissionsmessung wurde Ende 2016 auf der
MicroTurbinen-Anlage in Going vorgenommen. Die Stoff-
konzentrationen in der Tabelle sind auf das Volumen des wasser-
freien Gases bei 0 °C, 1013 mbar und O, = 15 % Vol. bezogen.
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Der neue Obmann des AWV Reither Ache, Birgermeister Alexander Hochfilzer (li.)
und Betriebsleiter Erich Wallner (re.) sind von der innovativen Technologie und
den Vorteilen der MicroTurbinen Gberzeugt.

Jetzt mit zwei CR65-Turbinen

Also sparte man sich bei der vorhandenen CR30-
Maschine die Re-Investition und ersetzte sie durch eine
grofRere CR65. Der Wechsel der Turbine samt Warme-
tauscher sowie Uberschaubare Austauschmalnahmen
an der urspriinglichen Anlagentechnik (Gaskompressor)
waren in kiirzester Zeit erledigt. Ende November 2014
ging die Anlage erneut in Betrieb, und die seither
erzielten Ergebnisse bestdatigen, dass man sich beim
AWV Reither Ache richtig entschieden hat.

Seit der Wiederinbetriebnahme erreichte jede der
beiden MicroTurbinen eine Laufleistung von knapp
20.000 Betriebsstunden, umgerechnet mehr als 8600
Betriebsstunden jahrlich. Die Kldranlage Going bringt
es damit auf eine Eigenstromversorgung von rund
90 %; rechnet man die Stromerzeugung durch die
Photovoltaik-Anlage auf dem Dach eines Betriebs-
gebdudes hinzuy, ist energetische Autarkie erreicht.

Auch was die Emissionen betrifft, sind die MicroTurbinen
eine Klasse fiir sich. Ende 2016 nahm die TUV SUD
Landesgesellschaft Osterreich GmbH, gemiR Be-
scheid der Bezirkshauptmannschaft Kitzbihel, bei der
Turbinenanlage in Going eine wiederkehrende Abgas-
Emissionsmessung vor. In mehreren Messzyklen wurde
der Abgasstrom beider Turbinen einzeln gemessen, es
wurden die Konzentrationen von Kohlenmonoxid (CO),
Stickoxiden (NOx) und Nichtmethankohlenwasser-
stoffen (NMHC) ermittelt sowie Sauerstoff und Abgas-
temperatur bestimmt. Das Ergebnis kann sich sehen
lassen, wie die Grafik gegeniiberliegend zeigt!




Uberzeugend
in jeder Hinsicht

Besser muss nicht teurer sein -

im Gegenteil: Die ARA Andelfingen zeigt
beispielhaft, dass sich ein optimierter
Anlagenbetrieb auch wirtschaftlich rechnet.

Vom leidigen Thema Schwimmschlamm blieb auch die
ARA Andelfingen nicht verschont. Die Anlage im Kanton
Zirich reinigt vorwiegend kommunales Abwasser von
finf Gemeinden im sogenannten Zircher Weinland:
Adlikon, Andelfingen, Henggart, Humlikon und Klein-
andelfingen. Der Ablauf flieBt iber den Vorfluter, die
Thur, schlieBlich in den Rhein.

Fadenbakterien und ein hoher Fettanteil im Zulauf
stellten Betriebsleiter Matthias Gisler immer wieder
vor erhebliche Herausforderungen. Schwimmschlamm
trat auf, und die starke Fadigkeit im Schlamm fihrte
(iber den Uberschussschlammabzug) bisweilen sogar
zu Schaumbildung im Faulturm. Auch die Umbau-

20 Der Laubfrosch

N \ A

Die ARA Andelfingen...

... stammt aus dem Jahr 1973 und
wurde in den 1990er Jahren erst-
mals erweitert. Von 2012 bis 2014
wurde die Anlage schliefRlich um
8.5 Millionen CHF sowohl hydrau-

lisch als auch biologisch auf
10.000 EW ausgebaut.

Aktuell ist die ARA mit 8300 EW
belastet. Uber ein Mischkanalsystem
flieRen bei Trockenwetter 30 Liter
pro Sekunde zu, bei Regenwetter

bis zu 130 Liter pro Sekunde.

Zweckverband ARA Andelfingen

> L i =
Y W
Adlikon Andelfingen Henggart Humlikon  Kleinandelfingen

malnahmen im Zuge der jiingsten Erweiterung brach-
ten diesbeziiglich keine durchgreifende Besserung der
Situation, was sich u.a. in einem hohen Schlammindex
bis zu 180 ml/g duBerte.

Gemeinsam zu dauerhaftem Erfolg

Zu Jahresanfang 2016 kam VTA auf die ARA Andel-
fingen und nahm sich der Sache an - wie gewohnt
griindlich: Biologische Analysen identifizierten die un-
erwiinschten Fadenbakterien als Microthrix parvicella
und Typ 0041/0675. Auf dieser Grundlage nahmen
die VTA-Experten gemeinsam mit Klarwerkfachmann
Gisler um den
optimalen Lésungsweg zu finden. Die Wahl fiel schlieB-
lich auf ein VTA-Systemprodukt auf Aluminium-Eisen-
Basis, welches die bis dahin eingesetzte Eisenldsung
auf Sulfatbasis ersetzte.

umfangreiche Laborversuche vor,



Der Erfolg lieB nicht lange auf sich warten:
Der Schlammindex sank auf Werte von 80 bis
90 ml/g, in den Schlammproben sind keine
Microthrix-Bakterien mehr nachzuweisen. Der
geforderte Ammoniumstickstoff-Grenzwert (<1,0
mg/l) kann sicher eingehalten werden, meist
liegt er bei lediglich 0,2 mg/l. Auch die Ubrigen,
strengen Ablaufgrenzwerte wie Gesamtphosphor
(<0,8 mg/l) und CSB (<40 mg/l) werden verldss-
lich und deutlich unterschritten.

Auch Polymer bewdihrt sich
bestens

Zugleich wurde die Eindickung des Uberschuss-
schlamms durch die Dosierung von VTA-Poly-
meren optimiert: Er weist nun einen hdheren
Gehalt an Trockensubstanz (TS) auf — bei er-
heblich geringerer Einsatzmenge. Der Faulturm
kann also mit hoherer TS betrieben werden, die
Aufenthaltszeit ist langer. Die Ausbeute an Gas
zur Verstromung sowie fiir Wdarmeenergie ist
merklich gestiegen, und es wird weniger Fremd-
energie fir den Faulturm benétigt.

Die Gesamtoptimierung durch Systemprodukt
und Polymer von VTA hat aber nicht nur den
technischen Betrieb der ARA verbessert, sie
bringt obendrein auch 6konomische Vorteile:
Die erzielten Einsparungen machen die Mehr-
kosten fir das hochwertige Systemprodukt mehr
als wett. ,Die Anlage lauft besser, die Betriebs-
sicherheit ist héher, und die Kosten sind unterm
Strich niedriger”, fasst Matthias Gisler zusammen.

~Die Anlage lduft stérungsfrei,
die Betriebssicherheit hat sich
entscheidend verbessert!”

Betriebsleiter Matthias Gisler

Erfolgreiche Zusammenarbeit: Kldrwerkfachmann BBT Matthias Gisler und
VTA-Gebietsbetreuer Jirgen Stroh (v.l.n.r.)

Schlammindex [ml/g]

Eisenlosung VTA-
auf Sulfatbasis Systemprodukt
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Fortbildungsveranstaltung zur Abwasserwirtschaft
mit aktuellen Themen aus der Praxis

Einladung

—

Engineering Umwelttechnik

REICHERSBERGER
UMWELTTAG

Programm:

09:00 Uhr

09:30 Uhr

10:00 Uhr

10:30 Uhr

11:00 Uhr

11:30 Uhr

12:00 Uhr

13:45 Uhr

14:15 Uhr

14:45 Uhr

Donnerstag, 30. Marz 2017 | Veranstaltungszentrum Stift Reichersberg
Anmeldeschluss ist Freitag, der 24. Marz 2017

Er6ffnung

GruBworte

GruBworte

GruBworte

Vortrag

Vortrag

Pause

Vortrag

Vortrag

Mittagessen

Vortrag

Vortrag

Ende

Ing. Dr. h.c. Ulrich Kubinger
Geschaftsfihrer VTA-Gruppe

Bernhard Ottl
BUrgermeister der Marktgemeinde Reichersberg

Markus Stefan Grasl CanReg
Propst des Stiftes Reichersberg

LR KommR Elmar Podgorschek
Landesrat fir Wasserwirtschaft, Land 00

HR Dipl.-Ing. Gerhard Fenzl
Neue Herausforderungen im Bereich der Abwasserwirtschaft
Oberdsterreichische Landesregierung

Otto Pallhuber
Vorstellung des Abwasserverbandes Vils/Reutte & Anwendungen
Geschéaftsfihrer Abwasserverband Vils/Reutte

Univ.Prof. Dipl.-Ing. Dr.nat.techn. Thomas Ertl
Neue Kanal-ONORM
Universitat fir Bodenkultur Wien (BOKU)

Prof. Dr.-Ing. F. Wolfgang Giinthert
Sturzflut im Kanal
Institut fir Wasserwesen — Universitdt der Bundeswehr Miinchen

Cyrill Grengg, BSc MSc

Biogen induzierter Schwefelsdureangriff in Abwasseranlagen —
Ursachen | Prozess Mechanismen | Losungsmdglichkeiten
Institut fir Angewandte Geowissenschaften, TU Graz

Dipl.-Ing. Margot Grof3e
Fremdwasserkonzept des Abwasserverbandes Starnberger See
Abwasserverband Starnberger See

Ausklang bei Kaffee und Kuchen

Veranstaltungsort:
Veranstaltungszentrum Stift Reichersberg

A-4981 Reichersberg am Inn 1
www.stift-reichersberg.at

Kontakt und Anmeldung:

VTA Austria GmbH
Umweltpark 1, 4681 Rottenbach

* Programmadnderungen vorbehalten
* Teilnahme kostenlos —

Tel +43 7732 4133-30 begrenzte Teilnehmeranzahl
Fax +43 7732 2270
Mail m.tuma@vta.cc

Alles lasst sich klaren. Mit VTA. ‘ \ www.vta.cc



Kurz & Klar / VTA Gewinnspiel

Kurz & Klar

Immer mehr Kldarschlamm wird verbrannt

Knapp zwei Drittel des Klérschlamms, der in Deutschland auf 6&ffentlichen
Abwasserbehandlungsanlagen anféllt, werden thermisch entsorgt. Laut Statis-
tischem Bundesamt wurden im Jahr 2015 mehr als 1,1 Millionen Tonnen Klar-
schlamm verbrannt; das sind 64 Prozent des Gesamtanfalls von rund 1,8 Millionen
Tonnen, was im Jahresvergleich einer Steigerung um 6 Prozent entspricht.
Die Bedeutung der Verbrennung nimmt bereits seit Jahren kontinuierlich zu:
2012 lag der entsprechende Anteil noch bei 55 Prozent.

(Quelle: gfa-news)

Gewinnspiel

Laubfrosch lesen & gewinnen!

Die Gewinnfrage:

Wie niedrig ist der NO, —Wert auf der
MicroTurbinen-Anlage in Going?

a) 3bis6mg/m?
b) 27 bis37 mg/m?

c¢) 50mg/m?

Das aktuelle Gewinnspiel fiir unsere zahlreichen Teilnehmen kénnen Sie ganz einfach online unter:
treuen Laubfrosch-Leser bietet diesmal ein hoch- www.vta.cc Teilnahmeschluss ist der 13. Mdrz 2017.
wertiges Familienzelt fir 6 Personen! Mit den Mafen o o

i Ihre Antwort senden Sie bitte an gewinnspiel@vta.cc E E
von ca. (L) 580 cm x (B) 410 cmx (H) 210 cm bietet oder auf www.vta.cc ins Gewinnspiel-Formular 5
das Zelt ausreichend Platz und einem perfekten eingeben und an uns senden. -I
Campingurlaub steht somit nichts mehr im Weg! [u] :
Lésung und Die richtige Antwort lautete , Maisstarke™.
Gewinner der Uber ein nachtréagliches Weihnachtsgeschenk, eine digitale

letzten Ausgabe Outdoor-Kamera, freute sich Herr Joachim Straub aus Bad Saulgau.
Neben Verfahrenstechniker Wolfgang Geiger, der den Preis
Uberreichte, gratuliert das gesamte VTA-Team recht herzlich.
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Falls unzustellbar, bitte retour an:
VTA Austria GmbH, Umweltpark 1, A-4681 Rottenbach
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B VTA Deutschland GmbH
Henneberger Strale 1
94036 Passau

Tel: +49 851 988 98-0
Fax: +49 851 988 98-98
vta@vta.cc

R VA Ceska republika
spol. S.r.o.
Vétrna 72
37005 Budweis

Tel: +420 385 514 747
Fax: +420 385 514 748
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