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L'EVOLUTION DANS LA BIOPHYSIQUE
LA REVOLUTION DANS LE TRAITEMENT DES EAUX USEES
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VTA Nanocarbon® Video



VTA Nanocarbon”

Lintelligence fluide pour I‘élimination
des micropolluants par adsorption.

La prochaine étape de I‘évolution de la série
VTA Liquid Engineering, VTA Nanocarbon®,
est une suspension complexe dotée de pro-
priétés biophysiques d‘adsorption a I‘échelle
nanomeétrigue, composée de nanoparticules
de carbone fonctionnalisées avec une catio-
nisation spécifigue en interaction avec des
bioactivateurs et des macroéléments.

Les composés traces anthropogéniques
ou micropolluants sont omniprésents. lIs
englobent des substances synthétiques telles
que les principes actifs de médicaments, les
cosmétiques, les pesticides et les produits
chimigues industriels ayant des effets toxi-
cologiques sur I'homme et I‘environnement,
méme a de faibles concentrations. Provenant
de diverses sources telles que les ménages
et lesindustries, elles se retrouvent dans les
stations d‘épuration et finissent par s‘infiltrer
dans le cycle de I'eau. En I‘état actuel de la
technique, les stations d‘épuration ne sont
pas en mesure de retenir ou de dégrader cette
masse et cette diversité de composés traces,
si bien que les riviéres, les lacs et méme l‘'eau

souterraine et potable sont pollués. Les
microplastiques représentent également
une menace croissante pour I‘homme et
I‘'environnement, les particules de plastique
notamment les plus petites et les plus noci-
ves pour la santé n‘étant pas suffisamment
éliminées des eaux usées par les processus
d‘épuration traditionnels.

Grace ala structure spéciale de VTA Nanocarbon®
avec la plus grande surface active possible,
il est possible d‘obtenir une élimination trés
poussée des composés traces anthropo-
genes, des microparticules de plastique et
des AOX, méme a partir de quantités de
dosage minimales dans le systeme d‘épuration
existant et ce, de facon tres peu énergivore.
Administré directement dans la boue activée
du bassin d‘aération, il assure une parfaite
homogénéisation et un temps de contact
suffisant pour une performance optimale.

Ce procédé de VTA Liquid Engineering
prévient I‘encrassement et I‘entartrage dans
les systemes biologiques.

LE PROCEDE DE VTA LIQUID ENGINEERING
REMPLACE LA QUATRIEME ETAPE DE TRAITEMENT

ELIMINE JUSQU'A 99% DES PLUS PETITES
PARTICULES DE MICROPLASTIQUES

ELIMINE JUSQU'A 98% DES
COMPOSES TRACES PERTINENTS



VTA Nanocarbon”

Les valeurs mesurées représentent une performance moyenne d‘épuration de différents
composés traces anthropogéniques dans difféerents types de stations d‘épuration sur une
période de mesure d‘un an.
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D’AERATION EN MOINS des micropolluants !



Réduction des particules

Réduction des AOX en %

de microplastiques en %
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Des tests approfondis ont révélé

que VTA Nanocarbon® élimine
efficacement jusqu‘a 99% des particules
microplastiques, en particulier dans la
plage inférieure au micrometre.
L‘analyse des microplastiques est
effectuée a l‘aide d‘un spectrometre
infrarouge a laser de haute technologie.

lllustration de la performance de
réduction de VTA Nanocarbon® par
rapport aux particules microplastiques.

L‘'utilisation de VTA Nanocarbon®
permet d‘éliminer jusqu‘a 93% des
polluants non dégradables par la
nature, tels que les AOX, des eaux
usées.

[llustration montrant la
réduction des AOX obtenue
grace a VTA Nanocarboné®.



lllustration montrant la morphologie du floc avant (A) et pendant (B) I‘application de
VTA Nanocarbon®, images agrandies a 100x.

VTA Nanocarbon® améliore également les propriétés des boues, ce qui permet d‘obtenir
une structure de flocs optimale et compacte. En maximisant la vitesse de décantation
des matiéres en suspension, une grande sécurité d‘exploitation est assurée, méme en
cas de charge hydraulique élevée. De plus, l‘activité biologique est augmentée et la
capacité d‘épuration de la station d‘épuration est renforcée.

La structure compacte des flocons est perméable, ce qui permet une utilisation
optimale de l‘'oxygene introduit. Cela permet de réduire jusqu‘a 30% I‘énergie d‘aération
dans le bassin biologique et représente ainsi une contribution importante a la neutralité
énergétique et climatique dans le secteur des eaux usées.
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Pas de matieres dangereuses

Pour une meilleure empreinte CO,

L'utilisation de VTA Nanocarbon® ne génere pas de produits de transformation !
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