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Schone Aussichten!
VTA rettet Stadtfest

Algenbefall: Wie VTA fiir glasklares Wasser im historischen Weiher von Pleystein sorgt und so das Stadtfest rettet. S. 6-7
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Editorial

Wir lassen gern hinter
die Kulissen blicken

sind kein Geheimnis - und auch nicht, was dahin-

ter steckt. Wir agieren offen und transparent und
lassen gerne hinter die Kulissen blicken. Das gilt auch fir
unser Herzstlck, die Produktion in Rottenbach, die wir
Ihnen in dieser Laubfrosch-Ausgabe néher vorstellen. Sie
kann sich schlieBBlich sehen lassen, auch im internationa-
len Vergleich.

Der Erfolg und das bestandige Wachstum von VTA

Apropos international: Unsere jlingste Sparte, die VTA
Wassertechnik, kann mittlerweile auf zahlreiche interna-
tional erfolgreiche Projekte im Bereich der Frisch- und
Rohwasseraufbereitung verweisen. Seien Sie auf die
nachste Laubfroschausgabe gespannt, in der wir Ihnen
ein GroBprojekt in Asien vorstellen werden.

Angesichts  der stédndigen Expansion  unseres
Unternehmens und des Ausbaus unserer Méarkte gehen

Die Wiege der VTA-Produke

Algenbekampfung: VTA rettet Festwochenende in Pleystein

Grof3brand in Hessen: VTA leistet Akuthilfe
Papierindustrie: Klaranlage mit VTA sicher im Griff
VTA Biokat®: Wie eine Belebung wieder gesund wird
VTA Nanofloc®: Der Vergleich macht sicher

Dank Turbine: Kein teures Heizen mehr mit Ol
Sicher, sauber, prazise: Eurodos-Lagertanks

VTA-Desintegration: Highlight auf polnischem GroBklarwerk 19

MicroTurbine: Uberzeugender Erfahrungsbericht
So wirken VTA-Polymere in Industrieanlagen
Bewiesen: Energieautarkie ist méglich
Top-Ergebnisse bei Entwasserung

Tag des Klarwarters in Mondsee

VTA-Gewinnspiel: Sicheren Sie sich lhren Haupttreffer!
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wir auch in der Kommunikation neue Wege. Daher freut
es mich, dass unser Laubfrosch ab sofort im neuen Kleid
erscheinen wird. In dieser Ausgabe finden Sie auch einen
QR-Code, der Ihnen weiteres Bildmaterial in Form eines
Videos zu unserer Titelgeschichte liefert.
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Ing. Dr. h. c. Ulrich Kubinger
VTA-Geschéftsflhrer

3-5 Im Sinne besserer Lesbarkeit der Texte wurde
entweder die méannliche oder weibliche Form
6-7 von personenbezogenen Hauptwértern gewahlt.
8-9 Dies impliziert keinesfalls eine Benachteiligung
des jeweils anderen Geschlechts. Frauen und
10-11 Ménner mdégen sich von den Inhalten unseres

12 Magazins gleichermaBen angesprochen fiihlen.
Wir danken fur lhr Verstandnis.
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VTAg8iGHuktion

Die Wiege der VTA-Produkte

Das VTA-Produktionswerk in Rottenbach ist einzigartig in Europa — nicht nur wegen der bild-
schénen Fassade, die zugleich ein leistungsstarkes Sonnenkraftwerk ist. Werfen Sie mit dem
Laubfrosch einen Blick hinter die Kulissen des Herzsticks der VTA-Gruppe!

Wisste man nicht, dass das architekto-
nisch auBergewdhnliche Gebaude auf dem
21.000 Quadratmeter groBen Firmenareal
in Oberdsterreich eine hochmoderne
Produktionsstétte ist - man wiirde es kaum vermu-
ten: Weder Abluft, Abwasser noch L&rm dringen
nach drauBen. Das im Jahr 2012 er6ffnete Werk
ist ein sogenanntes Zero-Emissions-Geb&aude und
erfillt einen Mehrfachzweck: Von auBen ist es die
gréBte Fassaden-Photovoltaik-Anlage Osterreichs,
innen |auft die gesamte VTA-Produktion und
Prozesstechnik prazise wie ein Schweizer
Uhrwerk. Die innovativen, biologisch vertraglichen
Systemprodukte zur Abwasserreinigung, fir die
VTA heute weltweit bekannt ist, werden hier her-
gestellt, abgeflllt, gelagert und ausgeliefert.

Die Rohstoffe daflir missen strengste Qualitats-
richtlinien erflllen. Sie werden im hauseige-

nen Labor be- > .y

probt und durchlau- e
fen Langzeittests. Die Produkte

werden mit sehr viel Know-how in spe-
ziellen Mischreihenfolgen und -zeiten herge-
stellt und vorab in Pilotanlagen getestet. Genau
dieses Spezialwissen Uber die Rohstoffe bildet
das Herzstlck unserer Produktion. Oft bedarf es
bis zu 14 verschiedener Komponenten, um ein
Systemprodukt herzustellen, das in der Praxis die
gewlnschten Effekte erzielt. Die Mischphase wird
mit hochmoderner Computersteuerung berwacht.
Die VTA-eigene Mischanlage - die groBte dieser
Branche in Europa - hat ein Fassungsvolumen
von 3.000 Tonnen fur Mischungen in nur einem
Arbeitsgang.

Von jedem einzelnen Rohstoff, der angeliefert wird,
wird eine Probe eingehend analysiert und

Weiter auf Seite 4
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VTA-Produktion

erst nach der Freigabe in die Lagertanks Uberge-
ben. Darliber hinaus werden Rlckstellmuster ge-
zogen. Neben groBvolumigen Lagertanks stehen
insgesamt acht Mischtanks zur Verfliigung, von
denen jeder 60 Kubikmeter fasst - das entspricht
etwa dem Inhalt von zwei Tankzlgen.

Eine ebenso umfangreiche Analyse durchlauft je-
des VTA-Produkt nach dem Herstellungsprozess.
Erst nach der Freigabe durch die inter-
ne Qualitdtskontrolle gibt es griines Licht
fur die Auslieferung. Unser zertifiziertes
Qualitdtsmanagement-System (ISO 9001) stellt
sicher, dass die VTA-Systemprodukte die ho-
hen Qualitatsanspriiche erfillen. Uber eine
Abflllanlage inklusive Briickenwaage gelangen die
fertigen Erzeugnisse dann direkt in Tankzlge; flr
Kleingebinde von 25 bis 1.000 Liter gibt es eine ei-
gene Abflllanlage. Im Hochregallager finden 1.200
Paletten Platz.

Fir Kunden maBgeschneiderte Produkte sind eine
besondere Starke von VTA. Sie kdnnen in dieser
hochmodernen Anlage auch in kleineren Chargen
hergestellt werden. Diese Flexibilitat zeichnet VTA
aus. Samtliche Systemprodukte kdnnen inner-
halb von nur einer Woche in ganz Europa ausge-
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Gut eingespielt: das VTA-Proc

liefert werden - das gilt auch fir jene, die nach
Kundenwunsch gemischt werden.

NACHHALTIG UND HOCHMODERN

Die gesamte Luft aus den Lager- und
Produktionstanks wird abgesaugt und in einem
Luftwéscher gereinigt. Mit dem ersten Energie-
Plus-Produktionsgebaude ist VTA als einer der we-
nigen &sterreichischen Musterbetriebe Vorreiter
auf dem Gebiet der nachhaltigen Erzeugung: Hier
wird mehr Energie generiert, als fur Produktion,
Betrieb und Heizung verbraucht wird.

Dafiir sorgen leistungsstarke Photovoltaik-Module
an der gesamten Fassade und auf dem Dach. Sie
liefern rund 290.000 Kilowattstunden sauberen
Strom pro Jahr - eine Menge, die dem Verbrauch
von 80 Haushalten entspricht. Erst im vergange-
nen Juni wurde die 1.000.000ste Kilowattstunde
produziert. Diese nachhaltige Energieerzeugung
spart jéhrlich rund 145.000 kg CO, ein.

Die Kombination modernster Produktionstechnik
und nachhaltiger Energieerzeugung setzt MaB-
stabe: ,Eine vergleichbare Produktion dieser Art
und GréBe gibt es nirgendwo sonst in Europa“, so
VTA-Geschéaftsfihrer Ing. Dr. h.c. Ulrich Kubinger.

Null Emissionen: Das VTA-
Produktionsgebaude hat
die gréBte Fassaden-
Photovoltaikanlage in ganz
Osterreich.



VTA-Produktion
in Zahlen

60 m3

fasst jeder der insgesamt
acht Mischtanks

3.000 t

Fassungsvolumen hat die VTA-Mischanlage -
die gréBte dieser Branche in Europa

1.000.000 kWh

sauberen Strom hat die Fassaden-Photovoltaikanlage des
Produktionswerks bis Mitte 2016 insgesamt schon erzeugt.

145.000 kg

CO, werden jahrlich durch diese Form der
nachhaltigen Energieerzeugung eingespart

VTA-Produktion

e

Waéhrend der Produktion wird jeder
Prozess computergesteuert tiberwacht.
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Abwassertechnik in der Praxis

Algenteppich einfach weggesaugt

Algenalarm im bayerischen Pleystein: Ein griner Teppich hatte den Stadtweiher, das ,spie-
gelnde Herz des Ortes”, Uberwuchert = und das kurz vor dem Birgerfest. Doch dann: 3 Tage
VTA, und die Festfreuden waren genauso ungetribt wie die Wasseroberflache des Weihers.

6

—l

Eigentlich drfte in Pleystein ab jetzt nur noch die
Sonne scheinen. SchlieBlich gilt den Einwohnern
das Antlitz des historischen Weihers im Zentrum
seit jeher als Barometer, wie es auf der Homepage
der idyllischen Rosenquarzstadt hei3t. Klares
Wasser verspricht Schdonwetter, triilbe Oberflache
steht fir Regen. Und glasklar présentiert sich der
Weiher nun schon seit Anfang August - daflir hat
VTA gesorgt.

BESCHWERDEN UBER GERUCH

Klar war das Wasser auch im Friihjahr noch, als
der Weiher, wegen Sanierungsarbeiten einein-
halb Jahre stillgelegt, neu beflllt wurde. ,Man
konnte bis auf den Boden sehen®, erinnert sich
Max Mdllhofer, Betriebsleiter der stadtischen
Klaranlage. Doch damit war es bald vorbei: Wegen
undichter Stellen in der Uferbefestigung konn-
te sich der Weiher nicht vollstandig fillen und
das Wasser nicht zirkulieren. Dazu kamen starke
Sonneneinstrahlung und der hohe Nahrstoffgehalt
des Zulauf - die ideale Mischung fiir Algen, die sich
dann auch explosionsartig ausbreiteten und den
Stadtweiher mit einem wenig ansehnlichen, gru-

Wenig ansprechende Optik, dazu
Geruchsbelastigung: Die Algenblite
im Stadtweiher sorgte im bayerischen
Pleystein fiir Kopfzerbrechen.

! y l
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Mit dem Ergebnis ist der Bilirgermeister der
2.500-Einwohner-Stadt héchst zufrieden und
unterstreicht: ,lch bin heilfroh, dass es so schnell
funktioniert hat und das Biirgerfest mit Hilfe von
VTA gerettet wurde!“ V.l.n.r.: Matthias Schreier-
Lunz, Max Miillhofer (beide KA Pleystein), Bgm.
Rainer Rewitzer und Bernhard Scheuringer,
Technischer AuBendienst fiir internationale Markte
bei VTA.

nen Teppich Uberzogen. 5,8 Milligramm Phosphat
pro Liter Wasser wurden damals gemessen.




sNicht nur die Optik des Weihers, sondern auch
die zunehmende Geruchsbelédstigung war Grund
flir Beschwerden aus der Bevélkerung®, berichtet
Blrgermeister Rainer Rewitzer.

Zu allem Uberdruss stand auch noch das
Sommer-Highlight vor der Tir: Anfang August
feiert Pleystein alljahrlich erst ein Mulit-Kulti- und
tags darauf das traditionelle Blrgerfest mit Musik,
Tanz und hunderten Géasten, die sich nicht nur
an unterhaltsamen Darbietungen, sondern auch
am Stadtweiher als schmucker Kulisse erfreuen
sollten. In der Not krempelten die Pleysteiner zu-
nachst die Armel hoch: Auf einer Zille versuchten
Ménner, die Algen mit der Hand aus dem Weiher
zu fischen, was nicht nur miihsam und teuer war,
sondern auch vergebene Liebesmih. Da erinnerte
sich Max Miillhofer an eine Laubfrosch-Reportage,
in der er Uber die dauerhafte Beseitigung eines
Algenproblems durch VTA gelesen hatte. Der
Betriebsleiter kontaktierte sogleich Bernhard
Scheuringer, Technischer AuBendienst fir interna-
tionale Méarkte, der die Klédranlage Pleystein schon
jahrelang bestens betreut.

Anhand Mdllhofers Beschreibung war fir
Scheuringer sofort klar, welches Produkt hier
infrage kam, und so veranlasste der erfahrene
Techniker sogleich eine Expresslieferung nach
Pleystein: mit VTA 24 BT an Bord, einem biologi-
schen Fallungs- und Flockungsmittel, das sich
durch hervorragende Koagulation auszeichnet.

WIRKUNG SCHON NACH 2 STUNDEN

Schon zwei Stunden nach Dosierbeginn war die
Wirkung deutlich zu sehen; nur drei Tage spé-
ter waren die Feststoffe gebunden und zwolf
Kubikmeter Algen und Schmutz konnten aus dem
Weiher abgesaugt werden - gerade rechtzeitig vor
dem Biirgerfest, das am folgenden Wochenende

bei allerbester Stimmung stattfand, rund um den
Stadtweiher, der mit glasklarer Oberflache ein
wunderschénes Hintergrundbild dazu bot.

VTA ist aber bekanntlich nicht nur fir schnel-
le und unkomplizierte Hilfe in Akutféllen gut,
sondern hat stets eine langfristige und stabile
Besserung der Situation im Auge. Deshalb hat
VTA-Techniker Bernhard Scheuringer als Strategie
festgelegt, noch einige Zeit jeweils dem aktuel-
len Phosphatgehalt des Wassers entsprechend
weiter Produkt zu dosieren. Dabei ist auch im
Hinterkopf zu behalten, dass Spazierganger allzu
gern die Schwane und Enten am Weiher flttern,
was natirlich fir zuséatzlichen Nahrstoffeintrag
sorgt. Um den zu senken, will die Stadt kinftig
mit Hinweistafeln die Fltterlust der Besucher ein
wenig einbremsen.

E"' E QR-Code einscannen und Video

. der Feststoffabsaugung beim
Stadtweiher von Pleystein ansehen.

Quelle: Stadt Pleystein

E I.-"' Link: www.vta.cc/video

& Sgh\!/_véne und Enten tummeln sich im
Stadtweiher nun wieder in glasklarem Wasser:
Die VTA-Produkte zur Algenbekampfung sind
biologisch vertraglich.
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Wenns brennt:

VTA kommt
per Express
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Ein GroBBbrand im hessischen Herbstein
ruft nicht nur hunderte Feuerwehrleute,
sondern auch VTA auf den Plan: Ein Blitz-
einsatz bewahrt das 6rtliche Klarwerk und
Gewasser vor gréBerem Schaden durch
Léschschaum.

7. Juli 2016, kurz nach 20 Uhr. Ausgerechnet.
Die Deutschen fiebern dem Anpfiff des EM-
FuBballspiels gegen Frankreich entgegen,
Alexander Maurer freut sich auf ein spannen-
des Halbfinale daheim vor dem Fernsehgerat.
Just da geht bei dem Feuerwehrmann, der auch
Betriebsleiter des Klérwerks im hessischen
Herbstein ist, der Funkalarm los. Zu dem Zeitpunkt
ahnt er noch nicht, dass dies zugleich einen
GroBeinsatz an seinem Arbeitsplatz bedeutet.

Ein Brand ist in der Lagerhalle einer Fabrik aus-
gebrochen, die Verpackungen herstellt, unter an-
derem aus Polystrol, einem hochentziindlichen
Kunststoff. Extreme Hitze entsteht, die riesige,
russ-schwarze Rauchwolke ist kilometerweit am
Himmel zu sehen. An die 200 Feuerwehrleute
kdmpfen mit Unmengen von L&schschaum ge-
gen die Flammen, doch sie sind machtlos: Alle
Gebdude auf dem Werksgeladnde brennen nieder,
der Schaden geht in die Millionen.

Jetzt geht es darum zu verhindern, dass sich das
Ungliick auch fir die Klaranlage zur Katastrophe
auswachst: Auf sie kommt Uber das Kanalnetz
: ser zu, das massenhaft Léschschaum
. Alexander Maurer bewahrt kihlen
Kopf, geht strategisch vor. Zum Gllick ist ein

m& Der Laubfrosch 2.I€;{é

Kilometerweit sind die Rauchschwaden zu sehen, die bei dem GroBbrand in Herbstein aufsteigen.

Regeniberlaufbecken leer, der Betriebsleiter kann
das am stérksten belastete Abwasser erfolgreich
dorthin leiten. Trotzdem: Die mechanische und
biologische Reinigungsstufe werden unweigerlich
in Mitleidenschaft gezogen. Soforthilfe ist gefragt.

Frihmorgens am 8. Juli heiBt es somit Alarm
fir Arnd Schottler. Der Auftrag flr den VTA-
Techniker: Stérungsfreien Betrieb und hochste
Reinigungsleistung der Kléranlage erhalten,
damit sie mit dem stark belasteten Abwasser
bestmdéglich fertig wird. Auch der Abtrieb von
Belebtschlamm in die ,Scheerwasser” ist unbe-
dingt zu vermeiden.

Binnen einer Stunde nach dem Hilferuf aus
dem Klarwerk hat Arnd Schéttler alle ndétigen
MaBnahmen koordiniert. Im Lager der VTA-Zentrale
in Osterreich ist ausreichend Produkt vorratig,
auch das fir solche Notfalle pradestinierte VTA
Nanofloc®. Und so macht sich kaum 90 Minuten
spéater ein Expresstransport auf den Weg ins 500
Kilometer entfernte Herbstein, entsprechendes
Dosierequipment ist ebenfalls mit an Bord.

VTA BESORGT RASCH ,,NOT-RATION*“
Jetzt zahlt jede Minute, und Schottler I&sst kei-
ne davon ungenutzt verstreichen: Um noch




Schaum, so weit das Auge reicht: Dem GroBalarm
beim Brand in einer Herbsteiner Fabrik folgte jener
auf der Kladranlage. Dank des umsichtigen Handelns
der Betriebsleitung und des Blitzeinsatzes von VTA
war die brenzlige Situation rasch entscharft, eine
Gewasserbelastung wurde verhindert.

schneller helfen zu kdnnen, organisiert der enga-
gierte Techniker von zwei Kunden aus der N&he eine
erste Notladung VTA Nanofloc® und bringt sie auf
direktem Weg zum Herbsteiner Kldrwerk. Vor Ort be-
spricht er mit dem Betriebsleiter und Vertretern der
Uberwachungsbehérde des Landkreises Vogelsberg
die Einsatzstrategie und alle weiteren Schritte.

SCHLAMMABTRIEB VERHINDERT

Schottlers Blitzeinsatz zeigt sofort die gewlinsch-
te Wirkung: VTA Nanofloc® halt den Belebtschlamm
trotz der widrigen Umsté&nde zuverladssig in der
Nachklarung zurlick. Gleichzeitig wird hochbelastetes
Schmutzwasser aus Kanal und Rickhaltebecken un-
ter Zugabe eines Entschdumers in die Anlage geleitet.
So gelingt es, ungereinigten Abschlag zu unterbin-
den. Nachmittags trifft der VTA-Expresstransport aus
Osterreich ein, die bisherige Produktdosierung per
Hand wird auf Pumpen umgebaut.

KEINE GEWASSERBELASTUNG

Nachdem die Akutgefahr gebannt ist, werden die VTA-
Produkte in den folgenden Tagen sicherheitshalber in
reduzierter Menge weiter dosiert, da noch mit Zulauf
von Abwasser zu rechnen ist, das L&schschaum
enthélt. Eine Woche nach dem Brand die Erfolgsbilanz:
Dank umsichtigem Handeln und VTA-Expresseinsatz
behielt die Klaranlage in dieser Ausnahmesituation
ihre gute Abbauleistung, eine Gewésserbelastung
blieb aus.

s}[')er Laubfrosch 216 Gaa1a) |9



e

i

S

|
Hiim,
Lot B

¢
e,
Y el

,_MJ‘;.

10

s 1#4
.'.,_'-If
2 ;’

e
_\'

CD Der Laubfrosch 2.I6\(é‘ e

VTA Uberzeugt
nicht nur auf dem Papler

Die Reinigung von Abwassern aus der Papierindustrie ist
eine Herausforderung. Ein aktuelles Beispiel aus Bayern
2eigt, wie Systemprodukte von VTA auch unter schwierigen
Verhaltnissen beste Ergebnisse sichern.

2uverlassig, 365 Tage im Jahr.

Europas leistungsfahigstes Hiilsenkarton-Werk steht in Brunnenthal im
Bayerischen Vogtland: Die Papierfabrik Carl Macher - ein Unternehmen
der Kunert Gruppe - produziert jahrlich rund 140.000 Tonnen dieses
hochwertigen Werkstoffs, aus dem Verpackungen fiir unterschiedlichste
Waren gefertigt werden, vom Knabbergeback bis zum Tennisball.

Die Abwéasser aus der Kartonproduktion, in der zu 100 Prozent Altpapier
verarbeitet wird, werden an Ort und Stelle in einer Kl&ranlage gereinigt,
die StidWasser betreibt. Die 115.000-EW-Anlage ist zweistufig konzipiert:
Den beiden SBR-Anlagen sind drei UASB-Reaktoren vorgeschaltet, wo un-
ter anaeroben Bedingungen der GroBteil der organischen Abbauleistung
erfolgt; beim CSB sind das knapp 80 Prozent. Das gereinigte Abwasser
flieBt direkt in die Saale.

BIOLOGIE UBERFRACHTET UND GEHEMMT
Wie in den meisten Industriekldranlagen muss auch hier die Biologie
mit schwierigen Bedingungen zurechtkommen, insbesondere betriebs-




bedingten StoBbelastungen und
einseitigen Nahrstoffverhaltnissen.
,Das sind wir gewohnt®, sagt Uli
Seifert, seit 16 Jahren Betriebsleiter
der Anlage. Doch heuer im Februar
hatten er und sein Team mit hefti-
gen Problemen zu kdmpfen: Die
Abbauleistung in den Anaerob-
Reaktoren verschlechterte
sich, dadurch wurde auch
die nachgeschaltete SBR-
Anlage Uberfrachtet und
gehemmt. ,CSB-Abbau,
Absetzverhalten des
Belebtschlamms und
Schlammvolumenindex
waren hart an der Grenze",
erinnert sich Seifert.

ALARMIERENDES ANALYSENBILD
Dementsprechend alarmierend war der erste
Analysebefund der VTA-Biologen: Das mikroskopi-
sche Bild zeigte Flockenzerfall, verursacht durch
Fadenbakterien (mehr dazu im Info-Teil auf Seite
12). VTA-Techniker Bernhard Scheuringer, der viel
Erfahrung mit Papierfabriken hat, setzte eine
Kombination zweier VTA-Systemprodukte ein:

e VTA Biokat® wurde in den Zulauf der Belebung
dosiert, in einer eigens flr Macher zubereite-
ten Rezeptur. Spezifische Mikroorganismen,
geziichtet im VTA-Fermenter, sollten die
Bioz6nose starken und ihre Erholung férdern.

e VTA Nanofloc® wurde direkt in die Biologie
dosiert und erhdhte dort sofort massiv die
Flockendichte, Reinigungsleistung und den
Sauerstofflbertrag.

Experten
haben

ZU ldsen.

es VTA.

Betriebsleiter Uli Seifert

STORSTOFFE SICHER IM GRIFF

»Binnen 14 Tagen hatten wir perfekte Reinigungs-
leistung und absolute Betriebssicherheit, und
das ist bis heute so geblieben®, berichtet der
Betriebsleiter. Zwar gelangen - betriebsbedingt

unvermeidlich - nach wie vor Storstoffe ins
Abwasser, die die Biologie angreifen. Das starke
VTA-Duo sichert dennoch eine optimale, nachhal-
tige Reinigungsleistung der Anlage.

Standige Probenanalyse und Nachjustierung sor-
gen daflr, dass das so bleibt. Betriebssicherheit
hat fir den Klaranlagen-Chef oberste Prioritat,
denn die Produktion bei Carl Macher lduft rund
um die Uhr, an 365 Tagen im Jahr. Ein Stillstand
aufgrund einer Uberforderten Klaranlage ware ein
wirtschaftlicher Super-GAU. Seifert: ,Jetzt kannich
beruhigt in den Feierabend und ins Wochenende
gehen, weil ich weil3: Auf VTA ist Verlass!“

ZELZ

DOSIERTECHNIK e.U.

A-2514 Traiskirchen, Romerstrasse 18

02252-562 94,
0664-522 77 37,

02252-570 28

0664-456 35 05

grundfos@dosiertechnik.at

- -

Auch andere

versucht,
das Problem

Geschafft hat
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Abwassertechnik in der Praxis

Wie eine Belebung gesund wird

... am Beispiel der Klaranlage Macher

DIAGNOSE

Bei der Erstdiagnose in der biolo-
gischen Abteilung von VTA zeig-
te sich unter dem Mikroskop nur
noch Flockenzerfall. Der Hauptanteil
des Belebtschlamms bestand aus
dicken, langen Filamenten des Faden-
bakteriums Typ 021N sowie weiteren
Industriefaden. Durch die sehr starke
Fadigkeit und das um ein Vielfaches
vergroBerte Flockenvolumen war
ein Absetzen der Flocken gar nicht
moglich.

BEHANDLUNG

Bereits wenige Tage nach Beginn der
VTA-Dosierung war ein markanter
Riickgang der Fadigkeit zu verzeich-
nen. Doch nicht nur das Auftreten
der Fadenbakterien wurde verringert:
Dank VTA Biokat® konnten sich die
niitzlichen Flockenbakterien schon
nach kurzer Zeit erholen, wodurch der
Flockenzusammenhalt wieder deut-
lich gestarkt wurde.

ERGEBNIS

Mit VTA-Dosierung: Die Flocken-
bakterien haben sich erholt und
optimal regeneriert. FlockengréBe
und -struktur sind wieder stabil und
kompakt. Die Kldranlage lauft wieder
rund.
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COOL-FIT 2.0

Revolutionar fur
effiziente Kuhlung

lhre Losung fiir Kaltwasser
Einstecken — Klemmen - Schweiflen - Fertig!

COOL-FIT 2.0 ist das korrosions- und kondensationsfreie
Rohrleitungssystem fiir den Transport von Kaltwasser
in Klimasystemen.

e 50% schnellere Installation

e 25% hohere Energieeffiezienz

e Patentiertes Abisolier- und Schalwerkzeug

fiir eine schnelle Verbindung I
+ ++
Georg Fischer Rohrleitungssysteme GmbH + ++
3130 Herzogenburg + +
www.gfps.com/at o
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Korrosionsschutz und Abdichtung aus
chemisch bestdandigen Kunststoffen

Breites Materialspektrum vorhanden
(PE, PP, PVDF, ECTFE)

Einfache Montage, hohe Lebensdauer
und Qualitat

Ausgezeichnete SchweiBbarkeit
gewahrleistet Dichtheit

Jahrzehntelange Erfahrung,
Forschung und Entwicklung
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Abwassertechnik in der Praxis

Ein starkes Comeback

Der Vergleich macht eben sicher. Trotz guter Erfahrung wollte ein 06. Abwasserverband auf
VTA Nanofloc® verzichten. Die (negativen) Folgen fir die Klaranlage waren nicht zu Uberse-
hen. Nun ist VTA Nanofloc® zuriick — mit gewohntem Erfolg.

Never change a winning team: Diese Erfahrung
hat auch der Abwasserverband Natternbach -
Neukirchen am Walde - Eschenau gemacht. In
der 6.000-EW-Verbandsklaranlage im oberdster-
reichischen Hausruckviertel sorgte VTA Nanofloc®
schon geraume Zeit flir einen stabilen Betrieb
und obendrein fir perfekte Ergebnisse bei der
Schlammentwésserung, die in Natternbach mit
einer mobilen Zentrifuge erfolgt (der Laubfrosch
berichtete dartber im Juni 2013).

Das anderte sich mit der Entscheidung, aus
vermeintlich  wirtschaftlichen Grinden den
Nanofloc-Einsatz zu beenden. Ablaufwerte und
Schlammparameter verschlechterten sich rapide
und riefen schlieBlich sogar die Aufsichtsbehdrde
auf den Plan: Diese bemangelte zu hohe

Trockensubstanzgehalte in der Belebung, die
zu Schlammabtrieb flhren kdnnten. Fir die
Reinigungsleistung ist dieser hohe Anteil an

Trockensubstanz aber zwingend erforderlich. Auf
den ersten Blick eine unlésbare Situation. Knapp
ein Jahr lang wurde vergeblich nach einer Lésung
der Probleme gesucht.

»DANN HAT'S UNS GEREICHT!“

~,Dann hat’s uns gereicht und wir haben gesagt:
Probieren wir's wieder mit VTA Nanofloc®“, berich-
tet Betriebsleiter Daniel Zauner. Seit November
2015 wird das VTA-Produkt wieder dosiert. Bei ei-
nem durchschnittlichen Trockenwetterzulauf von
700 Kubikmeter pro Tag genligt schon die mini-

"VTA Nanofloc® bringt eine deutlich héhere
Betriebssicherheit", sagt Daniel Zauner (l.). Im
Labor demonstriert der Betriebsleiter - im Bild mit
VTA-Techniker Bernhard Scheuringer - mit einem
Versuch, was er damit meint: "Nanofloc verbessert
das Absetzverhalten des Schlamms gewaltig."

male Dosiermenge von 5 ppm (= 5 g/m® Q, TW,
entspricht 3,5 kg/Tag), um konstant und zuver-
l&ssig Betriebssicherheit zu gewéhrleisten. Die
Absetzgeschwindigkeit des Belebtschlamms hat
sich massiv erhoht. ,Selbst extreme hydraulische
BelastungsstéBe bei Starkregen werden jetzt
wieder verldsslich abgefangen®, bestatigt der
Betriebsleiter.

Auch das Entwéasserungs- und Eindickverhalten
des Klarschlamms hat sich dank VTA Nanofloc®
wieder entscheidend verbessert. Eine Grenze
setzt dabei in der Praxis nur die Erhaltung der
Pumpfahigkeit des Schlamms, den Zauner und sein
Mitarbeiter Franz Ratzenbdéck - beide Landwirte -
groBteils auf ihren eigenen Feldern ausbringen.

WIEDER AUF DER SICHEREN SEITE

Auch dabei haben sie Ubrigens eine interessante
Erfahrung gemacht: ,Seit wir wieder VTA Nanofloc®
verwenden, ldsst sich der Schlamm viel besser la-
gern und durch seine kriimelige Konsistenz auch
viel besser ausbringen, selbst mit einem normalen
Miststreuer statt einem Kompoststreuer®, schil-
dert Daniel Zauner. Sein Urteil Gber die Rickkehr
zu VTA Nanofloc® ist eindeutig: ,Jetzt sind wir
wieder auf der sicheren Seite!”
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VTA-Technologie

Teuer heizen? Nicht mit

uns.

40.000 Liter Ol pro Jahr verfeuert: Das gibt es beim Abwasserveband Oberes Usatal jetzt
nicht mehr. Eine innovative MicroTurbine von VTA hat nun auch das letzte Blockheizkraftwerk
in seiner Klaranlage ersetzt.

Die kleine Stadt Usingen im hessischen
Hochtaunuskreis hat eine enorme Bedeutung
fir den weltweiten Austausch von Daten und
Informationen: Die gleichnamige Erdfunkstelle
spielt mit ihren bis zu 19 Meter groBen
Parabol-Antennen eine wichtige Rolle bei der
Kommunikation mit Nachrichtensatelliten.

Innovative Technologie findet man auch in der
Klaranlage Usingen, die der AWV Oberes Usatal
betreibt. 1968 errichtet, wurde sie seither in meh-
reren Etappen auf ihre heutige Ausbaugré3e von
50.000 EW erweitert und ist auf dem neuesten
Stand der Technik. Schon seit 1982 wird das anfal-
lende Gas aus dem Faulturm mittels Kraft-Warme-




I Betriebsleiter Andreas Otto

) Dank der
MicroTurbinen
von VTA
brauchen wir
nun fast keinen
einzigen Liter
Heizdl mehr!®

Kopplung verwertet, urspriinglich durch drei
Blockheizkraftwerke (BHKW).

BIS ZU 40.000 € HEIZKOSTEN / JAHR
2008/09 wurde der Faulbehalter saniert und isoliert,
damit schlug der Abwasserverband zwei Fliegen mit
einer Klappe: Dank stabiler Temperaturverhaltnisse
im Faulturm stieg die Gasproduktion, zugleich sank
der Wérmebedarf. Dennoch war er allein mit den
BHKW nicht zu decken: Fir die Beheizung von
Faulbehélter und Betriebsgebduden waren zusatz-
lich ca. 40.000 Liter Heizdl pro Jahr nétig, mit bis zu
40.000 Euro Kosten.

Die - damals noch relativ neue - Technologie
der MicroTurbine erschien Betriebsleiter Andreas
Otto als vielversprechende Alternative, DI Bernd
Hartmann (Ingenieurbiro Hartmann + Ruess)
aus Rheinland-Pfalz stellte den Kontakt zu VTA
her. Nach eingehender Beratung beschloss
der Verband 2011 zwei der drei BHKW durch
eine MicroTurbine mit einer Leistung von 65 kW
(elektrisch) bzw. 120 kW (thermisch) zu erset-
zen. Das machte sich bezahlt: Durch die effekti-
ve Warmeauskopplung der Turbinenanlage und
die optimierte Betriebsweise sank der jahrliche
Heizélverbrauch auf unter 10.000 Liter. Allein das
bedeutete bereits eine Einsparung von bis zu
30.000 Euro pro Jahr.

Betriebsleiter Andreas Otto (I.,

Nach besten Erfahrungen mit der MicroTurbine nun ein zweites Aggregat:

TURBINEN: SEIT 5 JAHREN PERFEKT
Auch alle anderen Argumente der VTA-Technologen
erwiesen sich in den vergangenen finf Jahren als
zutreffend, bestatigt Betriebsleiter Andreas Otto:
,Die Turbinen laufen pro Jahr mehr als 8.400
Stundenim 24-Stunden-Betrieb ohne Ausfallzeiten.
Damit schaffen wir eine Eigenstromerzeugung
von 40 Prozent! Die Teillastregelung je nach
Klargasanfall ist hervorragend, und aufBBer einer
Sichtkontrolle und dem monatlichen Reinigen des
Luftfilters hat das Personal keinen Aufwand.”

Aufgrund dieser ausgezeichneten Erfahrungen hat
der Abwasserverband Oberes Usatal Ende 2015
auch das letzte noch verbliebene BHKW durch
eine MicroTurbine (CR30) ersetzt. Das Zuheizen
mit Heiz6l gehdrt nun génzlich der Vergangenheit
an.

INNOVATIVES TUFTLERTEAM

Das Betriebspersonal der Klaranlage Usingen
ist Ubrigens auch selbst héchst innovativ: Das
Team hat in Eigenregie eine verfahrenstechnische
Neuheit entwickelt und gebaut. Ein nicht mehr
bendtigter, bellfteter Sandfang dient nun zur
Zentratwasserbehandlung, wird also sozusagen
~rfuckwarts“ betrieben. Das Zentratwasser aus der
Entwéasserung wird dabei noch mit Belebtschlamm
und Zulaufwasser ergénzt.
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VTA-Technologie

Sicher, sauber und prazise

LAGERTANKS VON EURODOS MACHEN DAS
HANDLING VON FALLMITTELN SICHERER,
EXAKTER UND KOMFORTABLER. DIE
EURODOS-SPEZIALISTEN KUMMERN SICH
AUCH UM DIE MONTAGE - SELBST BEI
WIND UND WETTER. EIN FALLBEISPIEL
AUS DER SCHONEN HALLERTAU.

Endlich hat Richard Steiner, der Betriebsleiter
des Abwasserzweckverbands Mittleres lImtal
in Konigsfeld, fir die Falimitteldosierung
genau das Equipment, das er sich gewlinscht
hat. Das Dosieren aus IBC-Containern hat da-
mit ein Ende - zu Recht, denn das war weder
so sicher, noch so genau, wie es eigentlich
gefordert ist.

Aber jetzt hat die 10.000-EW-Kl&ranlage eine
Dosiereinheit mit neuester Technik. Herzstiick
ist ein doppelwandiger PE-Lagertank mit
zehn Kubikmeter Fassungsvermdgen,
mechanischer Seilzug-Flllstandsanzeige
und manueller Anheberung (bestehend aus
einem Hebergefd3 samt Ausheberschutz-
Magnetventil).

AUF DEN MILLIMETER GENAU

Beflll- und Entnahmeleitungen sowie mo-
dernste Dosiertechnik, verbaut in einem
Wetterschutzschrank, komplettieren die
Anlage. Zwei einzelne, auf Milliliter genau ein-
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stellbare Dosierpumpen gewahrleisten eine
exakte, automatische Dosierung.

Fur zusétzliche Sicherheit sorgen neben
der doppelwandigen Konstruktion eine
Uberfiillsicherung und eine Leckage-Sonde
mit Signaleinrichtung. AuBerdem besitzt der
Tank eine Einzelabnahme zur wasserrecht-
lichen Eignungsfeststellung durch zertifizierte
Priifstellen (DEKRA, TUV, ...) im Herstellerwerk.

MIT BESTEN EMPFEHLUNGEN
Umgesetzt hat das Projekt die VTA-
Tochterfirma EURODOS. ,Mehrere Kollegen
von benachbarten Kléranlagen haben mir
EURODOS empfohlen“, so Richard Steiner.
Weitere Entscheidungskriterien waren das
exzellente Preis-Leistungs-Verhaltnis und
nicht zuletzt die hervorragende langjahrige
Zusammenarbeit des Verbandes mit VTA.

Auch Montage und Inbetriebnahme verliefen
reibungslos: Miserables Wetter konnte die
EURODOS-Monteure nicht abhalten, den Tank
zum vereinbarten Termin auf das Fundament
zu setzen, das das Klaranlagen-Team in
Eigenregie errichtet hat. ,EURODOS hat die
Anlage auBerst professionell und prazise ge-
plant, aufgestellt und in Betrieb genommen®,
lobt Betriebsleiter Steiner.




VTA-Technologie

Ultraschall als Highlight

Eine GroB-Klaranlage im Siidosten Polens wurde grundlegend umgestaltet. In der neuen
Schlammlinie arbeiten nun zwei Ultraschall-GSD-Reaktaren von VTA — mit bestechender Wirkung
und dazu auch noch héchst wirtschaftlich.

Im Lauf der Jahrhunderte von Polen, Ukrainern,
Russen und Osterreichern regiert: Die Stadt Chelm
nahe Lublin hat nicht nur eine bewegte Geschichte,
sondern fiel lange Zeit auch durch eine abwasser-
technische Besonderheit auf: Mit rund 125.000 EW
war das ortliche Klarwerk das gréBte Polens ohne
Faulung. 2013 wurde beschlossen, die Anlage von
Grund auf zu erneuern. Sie sollte nicht nur mit ei-
ner Faulung ausgestattet werden, sondern auch
mit einer Kldrschlamm-Desintegration. Bei deren
internationaler Ausschreibung setzte sich das
VTA-Konzept als bestes durch.

Die patentierte GSD-Desintegrationstechnologie
von VTA sorgt durch die Vorbehandlung des
Uberschussschlamms mittels Ultraschall da-
fir, dass die organische Masse in der Faulung
schneller und letztlich auch besser abgebaut
wird. Das bedeutet mehr Gasausbeute, weniger
Schlammanfall und bessere Voraussetzungen fur
die Entwésserung.

Dariiber hinaus ermdéglicht diese Technologie,
die heute den aktuellen Stand der Technik mar-
kiert, die GroBe der Faulbehélter schon bei der
Klaranlagenplanung auf ein Minimum zu re-
duzieren, was enorme Bau- und folglich auch
Betriebskosten spart. Das galt auch fir die
Klaranlage Chelm. Dort ging die VTA-GSD-Anlage
2015 in Betrieb. Sie besteht aus zwei Reaktoren
mit insgesamt 22 Ultraschallschwingern. Bei die-
ser GréBe ist es moéglich, bis zu 100 Prozent des
anfallenden Uberschussschlamms zu behandeln.

ENTWASSERUNG ,,EXORBITANT GUT“

Fazit nach rund einem Jahr Betrieb: Zwar gibt es
keine Vergleichszahlen, da Chelm vor dem Umbau
ja keine Faulung hatte. ,Aber man kann sagen,
dass das Entwasserungsergebnis einer Zentrifuge
mit 30 Prozent im Jahresdurchschnitt exorbi-

tant gut ausféllt, und das bei einem Verbrauch
an Flockungshilfsmitteln von nur sieben bis acht
Gramm pro Kilogramm TR, sagt DI Dr. Bernhard
Eder, Leiter Forschung und Entwicklung bei VTA
Technologie.

Wéhrend der Inbetriebnahme wurden mehrere
Schlammproben vor und nach der VTA-Ultraschall-
Desintegration genommen und visuell wie auch
analytisch miteinander verglichen. Alleine rein
optisch ist der Unterschied bemerkenswert.

Dieser Grad an Viskositat und vor allem ein
Zellaufschluss werden in dieser Form nur mit einer
Ultraschallbehandlung erreicht.

Bild oben: Eingedickter
Uberschusschlamm vor (1.)
und nach (r.) der Behandlung
mit der Ultraschall-
Desintegration von VTA.

Bild rechts: Die
Desintegrationsanlage
in Chelm verfiigt tiber
22 Schwinger. Damit
kdnnen bis zu 100 %
Uberschussschlamm
behandelt werden.
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VTA-Technologie

Alle Erwartungen restlos erfullt

Die Service-Betriebe der Stadt Dillenburg
und das Ingenieurbiiro Dr. Kioppel be-
richten iiber die Betriebserfahrungen mit
einer MicroTurbine auf der Kldranlage
Dillenburg-Niederscheld.

In Mittelhessen betreibt die Stadt Dillenburg
im Ortsteil Niederscheld die Klaranlage
Niederscheld (32.000 EGW). Dort werden
sowohl kommunale als auch industrielle
Abwasser behandelt, Vorfluter ist der Fluss
Dill. Aus dem bei der Schlammbehandlung
gewonnenen Kladrgas werden elektrischer
Strom und Warme erzeugt.

Von 1989 bis 2011 wurde dazu ein
Blockheizkraftwerk  (BHKW)  verwendet,
dessen Motor allerdings mehrfach wegen
Totalschaden ausgetauscht werden muss-
te. Haufige Maschinenausféalle fiihrten dazu,
dass jedes Jahr etwa 10 % des Klargases un-
genutzt abzufackeln waren.

MICROTURBINE ERSETZT BHKW

Die Service-Betriebe der Stadt Dillenburg
fassten schlieBlich den Plan, das BHKW
durch eine  Mikrogasturbine zu er-
setzen. Dadurch sollten ein geringer
Bedienungs- und Wartungsaufwand, gerin-
ge Stillstandszeiten, ein umweltfreundlicher
Betrieb und eine auf den Klargasanfall ge-
regelte Energieverwertung erreicht werden.
Allerdings war im Vergleich zur (blichen
BHKW-Technik mit héheren Investitionskosten
und gewissen EinbuBen beim elektrischen
Wirkungsgrad im Volllastbetrieb zu rechnen.

Bei dem Projekt kamen die Service-Betriebe
der Stadt Dillenburg GmbH in den Genuss
einer Férderung des Landes Hessen, lber
die fast ein Drittel der Gesamtinvestition von
rund 450.000 Euro finanziert wurde.

Aufgrund der Gegebenheiten auf der
Klaranlage Niederscheld musste die Turbine
im Freien unter einem Vordach aufgebaut
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VTA MICROTURBINE

werden. Das war kein Nachteil: So steht der
Turbine ausreichend kihle AuBenluft als
Verbrennungsluft zur Verfligung und wegen
ihnrer geringen Schallemission waren auch
keine Probleme in Bezug auf das umliegende
Bebauungsgebiet zu beflirchten. Die Einheit
zur Gasaufbereitung und -verdichtung wur-
de separat - ebenfalls im Freien - aufge-
stellt, direkt neben der Klérgas-Trasse. Der
Klargasverbrauch bei Volllast betrdgt beim
Klarwerk Niederscheld ca. 42 Nm?/h.

Eine CR65 MicroTurbine bendtigt fir die
Volllast (65 kW elektrisch + 125 kW ther-
misch) maximal 229 kWh Energieinhalt im
Brennstoff. Somit ist die Gasqualitat fiir die
Hoéhe des Verbrauches ausschlaggebend.
Ein hoher Verbrauch ist ein Hinweis auf re-
lativ schlechte Gasqualitat. Die eingesetzte
Turbine arbeitet in einem Bereich von 57% bis
90 % Methan.

KEINE NENNENSWERTE STORUNG

Die Mikrogasturbine ging 2013 in Betrieb
und arbeitete in den beiden darauffolgenden
Jahren durchgehend ohne nennenswerte
Stoérung. Sie erflllte bislang alle Erwartungen
hinsichtlich Verfiigbarkeit, geringem War-
tungsbedarf sowie Regelbarkeit und er-
brachte in dieser Zeit etwa 30 % des elekt-
rischen Energiebedarfs und den GroBteil des
Warmebedarfs der Kldranlage Niederscheld.

TECHNISCHE DATEN

Fabrikat, Typ: Capstone, CR65
Vertrieb: VTA Technologie GmbH
Elektrische Leistung:

35 - 65 kW (regelbar)
Thermische Leistung: 120 kW
Klargasverbrauch bei Voll-Last:
36 Nm?/h (bei ISO-Bedingungen,
65 % Methangehalt usw.)




erarbeitet und umgesetzt.

Absolut die beste Losung

Viel bessere Ablaufwerte und kein Schlammabtrieb mehr, auch wenn es stark regnet:
Das schafft die ARA Muotathal im Kanton Schwyz dank VTA nun mit Sicherheit —
und sogar mit 60 Prozent weniger Fallungsmittel als bisher.

Die ARA Muotathal (Kanton Schwyz) ist auf 7.000
EW ausgebaut und im Schnitt mit ca. 5.500 EW
organisch belastet. Sie behandelt vorwiegend
kommunales Abwasser aus drei Gemeinden. Das
Kanalnetz ist teilweise im Mischsystem errichtet,
sodass bei Regen bis zu 8.200 m3 Abwasser pro
Tag in die Anlage gelangen. Dies flihrte zu massi-
ven Problemen bis hin zum Schlammabtrieb. Ein
damals dosiertes Fallmittel auf Eisenbasis konnte
dies nicht verhindern.

Betriebsleiter Heinrich Suter ist seit 23 Jahren auf
der ARA Muotathal tatig und ein Routinier in der
Branche. Daher wandte er sich an die VTA, wel-
che langst auch in der Schweiz als Problemldser
bekannt ist. VTA-Experten kamen auf die
Anlage, analysierten die Ausgangslage und den
Belebtschlamm und testeten im Labor verschiede-
ne Produkte. Zusammen mit dem Betriebspersonal

wurde schlieBlich ein VTA-Systemprodukt ausge- geschwindigkeit des Belebtschlamms hat o
wahlt - vorerst versuchsweise, um sicherzustel- sich deutlich verbessert, Schlammabtrieb ()]
len, dass die guten Laborergebnisse auch in der st auch bei hydraulischen a fl
Praxis erbracht werden. Belastungsspitzen kein 3, (S o
B Thema mehr. £ g
PUMPEN PLOTZLICH ZU GROSS - 5
Dieser Beweis gelang liberzeugend, und so begann  ,Auffallend ist auch, © o
dass sich der Sauerstoff- o

man mit der dauerhaften Dosierung. Allerdings

"VTA und wir haben
gemeinsam ein Konzept

So stelle ich mir eine
I6sungsorientierte |
Zusammenarbeit vor", |
sagt Betriebsleiter

hatten sich die vorhandenen Dosierpumpen als zu
groB3 erwiesen, weil sich die Dosiermenge durch
den Umstieg auf das VTA-Systemprodukt um rund
60 Prozent (!) verringerte. Auch dieses ,Problem*
wurde geldst, indem VTA fiir den Versuchszeitraum
passende Pumpen zu duBerst fairen Bedingungen
bereitstellte.

,Die analytische Herangehensweise an die
Problemstellung, die gute Beratung und
die Kompetenz der VTA-Mitarbeiter haben
mir von Anfang an gefallen®, erinnert sich
Heinrich Suter.

PROBLEMLOS BEI SPITZEN

Das gemeinsam erstellte Konzept bewahr-
te sich in klrzester Zeit: Mit weniger als
der Halfte an Produkteinsatz werden nun
viel bessere Ablaufwerte erreicht. Die Sink-

verbrauch in der Belebung
merklich verringert
hat, weil der Sauer-
stofflibertrag nun
besser und effi-
zienter funktio-
niert“, erganzt der
Betriebsleiter. Sein
Fazit: ,Gemeinsam
mit VTA konnten
wir etwas Gutes
fir die Umwelt er-

Fe-Produkt

VTA-Systemprodukt

1,0 mg/L

Fe-Produkt

VTA-Systemprodukt

Heinrich Suter (r.), im Bild |

reichen!*

ABLAUFWERTE IM VERGLEICH
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Aus Abwasser mach Energie

Die ARA Vorderes Prattigau ist die erste energieautarke Klaranlage in der Schweiz, die oh-
ne 2ugabe von Fremdschlammen oder Co-Substraten auskommt. Das Konzept dazu stammt
von Dr. Jirg Kappeler. Im Laubfrosch-Interview erklart er, wie es funktioniert — und ob es sich
rechnet.

Eine energieautarke Klidranlage ohne Co-
Fermentation hielten viele Fachleute bisher
nicht fiir realisierbar, jedenfalls nicht unter
wirtschaftlich vertretbaren Bedingungen. Gilt
dies nun nicht mehr?

Dr. Kappeler: Genau. Wir haben gezeigt, dass
ausreichend Energie fur Energieautarkie allein
aus dem Abwasser gewonnen werden kann.
Wichtig fir diesen Quantensprung war einfach,
Bewahrtes - in diesem Fall die Sedimentation in
einer Vorklarung - zu hinterfragen und durch ein
effizienteres Verfahren zu ersetzen.

Wie unterscheidet sich Ihr Konzept fiir eine ener-
gieautarke Klédranlage, das beim AWV Vorderes
Préttigau umgesetzt wurde, von anderen
Ansdétzen zur Energieautarkie?
Bisher wurde Energieautarkie nur
erreicht durch die Zugabe von Co-
Substraten in die Faulung, durch

»

Dr. Jirg Kappeler

die Installation einer Photovoltaikanlage oder
durch den Einbau eines Wasserkraftwerks zur
Ausnutzung der geodatischen Héhe. Bei unserem
Konzept ersetzen wir die traditionelle Vorklarung
durch eine &auBerst hoch belastete biologische
Stufe. Dort wird viel organisches Substrat in den
Belebtschlamm eingebunden und der Faulung
zugefihrt. Dadurch wird die Faulgasproduktion
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signifikant erhdéht und die organische Belastung
auf die energieintensive biologische Stufe mas-
siv reduziert. Sonst unterscheidet sich das
Konzept nicht von den Ublichen Klaranlagen mit
Schlammfaulung und Gasverwertung.

Wie wurde sichergestellt, dass dieses theore-
tische Konzept auch in der Praxis funktioniert?
Dies war in der Tat eine Herausforderung. Nach
der Erarbeitung einer Machbarkeitsstudie fihr-
ten wir einen zweimonatigen Pilot-GroBversuch
durch. Daflr mussten diverse Provisorien er-
stellt und eine maschinelle Uberschussschlamm-
Eindickung angemietet werden. Wichtig war dabei
auch die vollstandige Erfassung und Auswertung
der relevanten Kennzahlen, denn darauf hatte die
Dimensionierung der definitiven Anlage zu erfol-
gen. Doch ein gewisses Risiko bestand nattrlich
schon. Um dieses zu begrenzen, wurde bei der
Auslegung der neuen Anlage darauf geachtet,

Alternative Konzepte zur Energie-
verwertung werden nun schon ab
Anlagengrdf3en von 20.000 EW
wirtschaftlich.

dass auch ein klassischer zweistufiger Betrieb
maoglich wére. Doch solche Vorkehrungen sind nun
aufgrund der bekannten Dimensionierungsgréfen
nicht mehr notwendig.

Die neue Abwasserbehandlung in der ARA
Seewis / Vorderes Priittigau ist seit Herbst 2015
in Betrieb. Wie sind seither die Erfahrungen?



Die Erfahrungen sind durchaus positiv. Die erwar-
tete 70%ige CSB-Elimination in der Hochlaststufe
und der prognostizierte Schlammanfall wer-
den erreicht. Auch fand keine Adaptation der
Mikroorganismen hin zu ,Super-Oxidierern“ statt,
die héhere Wachstumsraten als bisher bekannt
aufweisen wirden.

Hat das Verfahren einen Einfluss auf die
Reinigungsleistung?

Nein, die relevante Anforderung an die Klaranlage
des AWV Vorderes Préttigau ist ganzjahrig voll-
sténdige Nitrifikation, die in der Schwachlaststufe
erfolgt. Und Denitrifikation erfolgt vorwie-
gend in der Hochlaststufe. Die verscharften
Einleitbedingungen, die den Ausbau notwendig
machten, werden problemlos eingehalten.

Was dindert sich beim Betrieb der Anlage bzw.
worauf ist dabei zu achten?

Damit Energieautarkie erreicht wird, ist die
Hochlaststufe wirklich hoch belastet zu fah-
ren, d.h. bei einem Schlammalter von 0,5 Tagen.
Und infolge der erwartungsgemaB eher offe-
nen Schlammstruktur ist auf eine schonende
Feststoffabtrennung in der Zwischenkldrung zu
achten. Abgesehen von ein paar verfahrenstechni-
schen Details kann die Anlage wie eine konventio-
nelle Klaranlage mit dem Belebtschlammverfahren
betrieben werden.

Wie wirkt sich dies in wirtschaftlicher
Hinsicht aus? Ist eine Amortisation der
Investitionskosten in absehbarer Zeit iiber-
haupt méglich?

Die Abklarungen zu Projektbeginn haben ge-
zeigt, dass ein klassischer Ausbau mit Vorklarung
etwa gleiche Investitionskosten bedeutet héatte.
Die Betriebskosten mit unserem Konzept sind
aber deutlich glnstiger, da keine Stromkosten
mehr anfallen. Der ideale Zeitpunkt fir einen
Systemwechsel sind anstehende Ausbau- oder
Sanierungsarbeiten, da dann konzeptionelle
Anderungen ohne Mehrkosten realisiert werden
kénnen.

Unter welchen Voraussetzungen kénnen
Kldranlagen dieses Konzept umsetzen? Ab
welcher GroBenordnung macht es Sinn?

Einzige Voraussetzung ist das Vorhandensein ei-
ner Schlammfaulung zur Gasproduktion, die ja be-
reits ab einer AusbaugréBe von 5.000 EW anzu-
treffen ist bzw. realisiert wird. Bemerkenswert ist,

S S

ARA Seewies, Abwasserverband Vorderes Prattigau

dass durch die viel héhere Gasproduktion alterna-
tive Gasverwertungen - wie die Einspeisung von
aufbereitetem Klargas in das Netz des regionalen
Gasversorgers oder die Abgabe von Warme in ein
Fernwédrmenetz - bereits ab einer viel kleineren
AusbaugréBe wirtschaftlich sind.

Welchen Stellenwert hat diese Entwicklung
fiir die vielzitierte Energiewende? Wie hoch ist
das Potenzial, das darin in der Schweiz bzw. in
ganz Europa steckt?

Sofern jede zweite Klaranlage in der Schweiz
entsprechend modifiziert wird, wirde dies
die Strombilanz der Klaranlagen um etwa 80
GWh pro Jahr verbessern. Dies entspricht dem
jahrlichen Stromverbrauch von etwa 25.000
Haushalten. Entsprechend grof3 ist das Potenzial
fir Europa. Interessant ist, dass nun alterna-
tive Energieverwertungskonzepte bereits ab
AnlagengréBen von 20.000 EW wirtschaftlich
werden. Damit kann das Manko beseitigt werden,
dass die in Kldranlagen produzierte Warme in der
warmen Jahreszeit oft nicht genutzt werden kann,
sondern vernichtet werden muss.

Das Interview wurde gefiihrt mit Dr. sc. techn. Dipl.-
Bauingenieur Jiirg Kappeler. Er ist Geschéaftsfiihrer der
Kappeler Infra Consult AG in Laufen (Schweiz), die er 1997 ge-
grindet hat. Das beratende Ingenieurunternehmen entwickelt
Konzepte und Strategien zum Betrieb von Anlagen, zur tech-
nischen und organisatorischen Optimierung und unterstitzt
Bauherren bei der Durchfiihrung ihrer Projekte. www.kuc.ch
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Bandbreite gefragt

Klaranlagen mit hoher Industriebelastung haben haufig schlechte Entwasserungsergebnis-
se [2entrat schwankend, niedriger Austrags-TR). Ein Beispiel aus der Schweiz zeigt, wie
VVTA-Polymere auch unter solchen Bedingungen Uberzeugen.

Seit mittlerweile zehn Jahren ist die landwirt-
schaftliche Ausbringung von Klarschlamm in der
Schweiz verboten. Der Klarschlamm aus der ARA
Oftringen im Kanton Aargau wird allerdings nicht

Schlamm aus den Gemeinden Aarburg, Kélliken
und Schéftland angenommen und zusammen
mit dem Gemisch aus Frisch- und Uberschuss-
schlamm der ARA entwassert.

erst seit 2006 verbrannt, sondern schon seit je-
her. Ein Grund dafir ist der hohe Industrieanteil
von rund 60 Prozent; den restlichen, kommunalen
Anteil liefern die Gemeinden Brittnau, Oftringen,
Strengelbach und Zofingen (Kanton Aargau) sowie
Reiden und Wikon (Kanton Luzern).

Verbrannt wird der Kladrschlamm in einem
Drehrohrofen mit HeiBgas aus einer
Kehrichtverbrennungsanlage (KVA), die der
Dienstleistungsverband erzo (Entsorgung Region
Zofingen, Oftringen) betreibt. Die Klaranlage
Oftringen (200.000 EW) ist Teil der erzo. Neben
65.000 Tonnen Abféllen von Industrie und privaten

Darlber hinaus wird ausgefaulter, flUssiger

» All about your flow

tapflo

Tapflo ist lhr regionaler Pumpen Anbieter

Wir produzieren und vertreiben Pumpen fiir alle Anforderungen: 3
Wasser, Abwasser, Chemie, Schlamme und vieles mehr.

& 4 oxi

Tapflo GmbH
Ferdinand-Porsche-StraRe 1
4470 Enns, Osterreich

Tel: +43 732 27292920
Fax: +43 732 27292990

E-Mail: sales@tapflo.at www.tapflo.at
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Haushalten werden so auch rund 7.000 Tonnen TR
Klarschlamm jahrlich verfeuert und zur Produktion
von Fernwarme und Strom genutzt.

KEINE EINFACHE AUFGABE

Die Entwéasserung des Klarschlamms erfolgt mit
zwei Zentrifugen mit einer Kapazitat von jeweils 12
m?3 pro Stunde, alternierend - rund um die Uhr an
365 Tagenim Jahr. Das stellt Anforderungen an das
Flockungshilfsmittel, die hoher kaum sein kénn-
ten. Der Klarschlamm mit einem Organikanteil von
63 Prozent und einem Eingangs-Trockenrtickstand
(TR) von 3 Prozent wird so auf einen TR von 22 bis
23 Prozent gebracht. Im Vergleich dazu bewegte
man sich vorher bei ca. 21 Prozent.

,Gefragt ist hier also ein Polymer, das sau-
beres Zentrat und hohen Abwurf-TR in
groBer Bandbreite liefert®, erklart VTA-
AuBendienstmitarbeiter Roland Hengstenberg.
Fir die Situation in Oftringen bestimmte er
durch Entwasserungsversuche im LabormafBstab
das optimale Produkt (Abscheidegrad 99,5
Prozent), ein VTA-Flissigpolymer. Keine einfache
Aufgabe - schlieBlich miissen dabei kationische
Ladung, Vernetzungsgrad, Molekulargewicht und
nicht zuletzt oft starke Schwankungen in der
Schlammbeschaffenheit berticksichtigt werden.

NIEDRIGER PRODUKTVERBRAUCH

Dass dies gelungen ist, zeigt das hervorra-
gende Entwé&sserungsergebnis bei einem, an-
gesichts der Rahmenbedingungen, sehr nied-
rigen Polymerverbrauch (6,0 kg WS/to TR).
Dementsprechend zufrieden mit dem Full-
Service-Anbieter VTA zeigen sich der Leiter der
Kléranlage, Adrian Burkart, und sein Team, die in
diesem Bereich auf die Erfahrung von gleich zwei
Anbietern zurtickgreifen kénnen.

Bild oben: Das Team der ARA Oftringen (v. I.): Heinz Jost,
Roman Glasson, Peter Hochuli, Yvonne Turban, Erich Blum und
Betriebsleiter Adrian Burkart (nicht auf dem Foto: Elisabeth
Arnet, Dominique Gugger, Helmut Wittinghofer).

Bild unten: die ARA Oftringen im Kanton Aargau.

Umwelt= .
Tauchservice %

/
e‘\
Die Spezialisten fiir

Gegr. 1978
Taucharbeiten im Faulturm
und Klaranlagen ohne
Betriebsunterbrechung.

Webgasse 37/1/24,1060 Wien
M: +43-664-507 11 17
— M: +43-664-430 52 25
ostend SR T: +43-1-596 73 80
mweldreUn s F: +43-1-596 73 81
1eitsp" E: officc@umwelttauchservice.at
www.umwelttauchservice.at
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VTA Extern

Dem Klarwarter zu Ehren

Beim traditionellen Tag des Klarwarters wurden frisch gebackene Berufskollegen gefeiert.

Bei strahlendem  Sonnenschein lud die
Interessensgemeinschaft der Bediensteten von
Abwasserreinigungsanlagen (IBAR) in Loibichl
Ende Juli zum 26. Mal zum traditionellen Tag des
Klarwarters am Mondsee (Oberdsterreich).

Zahlreiche Géaste versammelten sich zur gemein-
samen Messe in der Loibichler Kapelle, um danach
die feierliche Ubergabe der Berufsdekrete an die
frisch gebackenen Klarfacharbeiter mitzuverfol-
gen. Diese hatten zuvor eine Ausbildung in drei
Modulen und die abschlieBende Fachprifung im
Bildungszentrum Lenzing absolviert. Erst durch die
intensiven Bemihungen der IBAR ist die Position
des Klarwarters in Osterreich zu einem offiziell an-
erkannten Beruf geworden, erkléarte IBAR-Obmann
Sepp Ortner.

TYILLLL
& PN \
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Die Wichtigkeit von gut ausgebildetem Personal,
vor allem im Bereich der Reinhalteverbdnde und
Klaranlagen, und somit die Erhaltung unseres
kostbarsten Gutes - des sauberen Wassers -
unterstrich auch Pater Nestor Kobenan Tan in
seiner Predigt. Dank einer Spendenaktion der
IBAR konnte er in seinem Heimatdorf an der
Elfenbeinkiiste einen Brunnen errichten lassen.
Auch der 6rtliche Birgermeister Alois Daxinger und
Landtagsabgeordnete Michaela Langer-Weninger
bedankten sich im Rahmen ihrer Ansprachen bei
den Klarwartern flr deren tagliche Arbeit, die uns
allen den sorgenfreien und selbstverstadndlichen
Umgang mit sauberem Wasser erst ermdglicht.
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Die aktuelle Gewinnfrage kon-
nen Sie leicht beantworten, wenn
Sie den Laubfrosch aufmerksam
durchlesen: Wie viel CO, kann VTA
durch die Photovoltaikanlage auf
der Fassade des firmeneigenen ‘
Produktionswerks jahrlich einspa-
ren?

a) 70.000 kg b) 100.000 kg c) 145.000 ke~

Die richtige Antwort . kénnen

Homepage www.vta.cc—eingeben oder per Mail an
gewinnspiel@vta.cc senden. Teilnahmeschluss ist
der 21. Oktober 2016.

\

Beim Gewinnspiel der vergangenen Laubfrosch-
Ausgabe wurde nach der IFAT-Halle gefragt,
in der sich heuer der VTA-Stand befand. Die
richtige Antwort lautete "A2". Uber den
Hauptgewinn, eine Digitalkamera, kann sich
Andreas Appl aus Oberammergau freuen. Neben
AuBendiensttechniker Bernhard Scheuringer, der
den Preis lberreichte, gratuliert das gesamte
VTA-Team ganz herzlich!

I15. VTA-Seminar:
Termin vormerken

Fundiertes und aktuelles Wissen
rund um die Abwassertechnik
gibt VTA seit vielen Jahren in
den bestens frequentierten
Umweltseminaren weiter.

Das nachste Seminar findet am
6. Oktober 2016 in Oberstaufen
statt. Nahere Infos unter www.
vta.cc/de/News-und-Termine/
Seminare-2016

)§19er Laubfrosch 2.16

VTA-Gewinnspiel

_—a |27

N\




D

www.vta.cc

gedruckt nach der Richtlinie
,Druckerzeugnisse“ des
Osterreichischen Umweltzeichens,
UW-Nr 893

Pt T —

Das VTA-Netzwerk

",

"

Osterreich Deutschland* = Schweiz 2 Tschechien.
) P ‘\\ K» " e ~
VTA Austria GmbH VTA Deutschland GmbH « VTA Schweiz GmbH., ™2 VTA Ceska republika
VTA Technologie GmbH Henneberger StraB3e 1 Kalchbiihlstrasse 40 ~... spol. S.r.o.
Umweltpark 1 94036 Passau 7000 Chur Vétrna 1454/72
4681 Rottenbach . 37005 Budweis
Tel +43 7732 4133-0 Tel +49 851 988 98-0 Tel +41 81 252 27-09 Tel +420 385 514 747
Fax +43 7732 2270 Fax +49 851 988 98-98 Fax +41 81 252 27-10 Fax +420 385 514 748

vta@vta.cc vta@vta.cc vta@vta.cc vta@vta.cc



