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LA REVOLUCION EN EL TRATAI\/IIENTO DE AGUAS RESIDUALES
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VTA Nanocarbon”

Tecnologia avanzada de inteligencia fluida
disefiada para la eliminacién adsorbente de

microcontaminantes

Le presentamos el Ultimo avance de la serie
VTA Liquid Engineering: VTA Nanocarbon®.
Esta sofisticada suspensién cuenta con
propiedades de adsorcion biofisica a nanoe-
scala, que incluye nanoparticulas de carbono
funcionalizadas meticulosamente combinadas
con cationizacion especifica, bioactivadores
y macroelementos esenciales.

En el mundo actual, las sustancias residuales
0 microcontaminantes antropogénicos son
omnipresentes, desde compuestos sintéticos
como principios activos farmacéuticos, cos-
méticos, pesticidas, hasta productos quimicos
industriales. Incluso a bajas concentraciones,
estas sustancias presentan riesgos para los
humanos vy riesgos ecotoxicoldgicos. Prove-
nientes de diversas fuentes como hogares
e industrias, encuentran su lugar en las
plantas de tratamiento de aguas residuales
y, al final, impregnan el ciclo del agua. Las
tecnologias actuales de tratamiento de aguas
residuales tienen dificultades para retener o
degradar eficazmente esta amplia gama de
sustancias residuales, lo que lleva a la conta-
minacion de rios, lagos, aguas subterraneas

y aguas destinadas al consumo humano.
Ademas, los procesos convencionales de
tratamiento de aguas residuales actualmente
Nno cuentan con medidas adecuadas para
abordar eficazmente la creciente amenaza
de los microplasticos, en particular las dimi-
nutas particulas de plastico que representan
riesgos significativos para la salud.

Gracias a la estructura Unica e innovadora del
VTA Nanocarbon®, que maximiza su super-
ficie activa, incluso pequefias dosis dentro
del sistema de purificacion existente pueden
eliminar eficazmente sustancias residuales
antropogénicas, particulas de microplasticos
y AOX con bajo impacto energético. Adminis-
trado directamente en el lodo activado del
tanque de aireacion, garantiza una mezcla
precisa y un tiempo de contacto suficiente
para un rendimiento éptimo.

A través de la aplicacion de VTA Liquid
Engineering, este proceso avanzado mitiga
eficazmente las incrustaciones en |os siste-
mas bioldgicos, manteniendo asi la eficiencia
operativa a lo largo del tiempo.

EL PROCESO VTA LIQUID ENGINEERING SUSTITUYE
A LA CUARTA FASE DE PURIFICACION

ELIMINA HASTA EL 99% DE PARTICULAS
DE MICROPLASTICOS ULTRAFINAS

ELIMINA HASTA EL 98% DE SUSTANCIAS
RESIDUALES RELEVANTES



VTA Nanocarbon”

Los valores medidos representan el rendimiento medio de depuracién de varias sustancias
traza antropogénicas en distintos tipos de plantas de tratamiento de aguas residuales durante

un periodo de medicion de un afio.
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} La directiva de la UE sobre el tratamiento de
aguas residuales urbanas impone una tasa
media de eliminacién del 80%.

HASTA EL 30% DE REDUCCION
DEL CARBONO

RELEVANTE PARA EL CLIMA

HASTA UN 30% MENOS DE
ENERGIA PARA VENTILACION
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VTA Nanocarbon® i93%!



Reduccién de particulas
microplasticas en %

Reduccién AOX en %
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Reduccién de los niveles
de AOX a través de
VTA Nanocarbon®
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Pruebas exhaustivas han revelado
que VTA Nanocarbon® elimina
eficazmente hasta el 99% de las
particulas microplasticas, en particular
las del rango de micrometros inferior.
El analisis de microplasticos se realiza
utilizando un espectrémetro infrarrojo
laser directo de alta tecnologia.

llustracion del rendimiento de reduccion
del VTA Nanocarbon® en relaciéon con
las particulas de microplasticos.

Mediante el uso de VTA Nanocarbon®,
los contaminantes no degradables
naturalmente, como el AOX, pueden
eliminarse eficazmente de las aguas
residuales hasta en un 93%.

llustracidn que demuestra la
reduccion de AOX obtenida a
través de VTA Nanocarbon®.



Una ilustraciéon que muestra la morfologia del fléculo antes (A) y durante (B) la
aplicacién de VTA Nanocarbon®, ambos aumentados a 100x.

Experimenta las mejores propiedades de los lodos con VTA Nanocarbon®. Nuestra solucion
promueve una estructura de floculacion éptima y densa, aumentando la velocidad de
sedimentacion de los soélidos para una fiabilidad operativa sin igual, incluso bajo cargas
hidraulicas pesadas. Ademas, aumenta la actividad biolégica, mejorando el rendimiento
de purificaciéon de su planta de tratamiento de aguas residuales.

La configuraciéon compacta del flébculo permite una dispersion eficiente del oxigeno,
maximizando su uso. Esto facilita una posible reduccién del consumo de energia de ai-
reacion de hasta un 30% durante la fase de lodos activados, desempefiando un papel
fundamental en la promocion de la eficiencia energética y la sostenibilidad ambiental
en la gestién de las aguas residuales.
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Ningun producto peligroso

Para una mejor huella de CO,

El uso de VTA Nanocarbon® no da lugar a productos de transformacion!

VTA Austria GmbH

VTA Technologie GmbH
Umweltpark 1- 3

4681 Rottenbach

Tel: +43 7732 41 33
E-mail: institut@vta.cc

VTA Deutschland GmbH VTA Schweiz GmbH
Henneberger StraBe 1 Kalchbuhlstrasse 40
94036 Passau 7000 Chur

Tel: +49 851988 98-0 Tel: +41 81252 27-09
E-mail: institut@vta.cc E-mail: institut@vta.cc

VTA Ceské republika spol. s r.o.
Lannova tf. 63/41

370 01 Ceské Budéjovice 1

Tel: +420 385 514 747

E-mail: institut@vta.cc



